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REZNE ZAVITNIKY

RADA TC

Rezné zavitniky vytvareji zavity odstrafiovanim materialu, ¢imz vytvareji tiisky. Nabizeji velmi univerzalni
pouzitelnost materiald a jsou vhodné pro prichozi a slepé otvory, pfi¢emz v obecném obrabéni zajistuji spolehlivy
vykon.

UPINACi CTYRHRAN <eccceecccees
Zajisti bezpecny prenos tocivého
momentu a pfesné umisténi v
drzacich nastrojd, se zamezovanim
klouzani.
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«++=++ SRAZENI
Progresivné reze do materialu a vytvari
profil zavitu.

Roznasi rezné sily pro rovnomeérné
ovladany privod.

seees VSechny zavitniky maji valcové
stopky a jsou vhodné jak pro drzaky
s axialnim vyrovnanim tak pro tuhé /
synchronizované zavitovani.

sececceccecees BRITY (0DVOD TRISKY)
Geometrie britu odvadi trisky z otvoru,
aby se zabranilo jejich nahromadéni a
zlomeni nastroje.

««+++e REZNE HRANY
Ostré hrany rezou material
a tvaruji presnou geometrii zavitu.

Tvareci zavitniky jsou k dispozici pro hlavni standardni zavity (M, MF, UNC, UNF, G).

Metricky Metricky Gasovy

jemny Priklad popisu zavitniku:

TC-UNF516P24CN45-2B TP2020 - Skupina néastrojt: TC33
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ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA

RADA TF

Zavitniky k tvareni za studena vytvareji zavity premistovanim materialu bez rezani. Tento proces bez trisek
poskytuje silnéjsi zavity, lepsi dokoncovani povrchu a vysokou spolehlivost procesu, predevSim u tvarnych
materiald.

UPINACi CTYRHRAN <cceeeececcccs
Poskytuje spolehlivy prenos tocivého

seesee+ SRAZENI momentu a umisténi nezbytné pfi
Vede tok materialu béhem tvéaren. vysokém zatizeni béhem tvareni.
Zajistuje hladky privod a konzistentni :
zavity. :

:+++++ BEZ DRAZEK (DESIGN BEZ TVORBY
TRISEK)

Monolitni télo zavitniku zvysuje
pevnost a spolehlivost
procesu.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000

cceccscceccsse DRAZKY PRO OLEJ
Zvysuji mazani, redukuji tfeni
a kroutici moment.

cececscscssece ,ZPEVNENY’STﬁED
Poskytuje vysokou tuhost k odolavani
sildm béhem tvareni zavitu.

I--' "' .eeeeceec PROFIL VE TVARU LALOKU (TVARECI PROFIL)
Premistuji material k vytvareni zavitd bez fezani.

Zavitniky k tvareni za studena jsou k dispozici pro hlavni standardni zavity. (M, MF, G).

n-

Metricky Metricky Gasovy

jemny Priklad popisu nastroje:

TF-M5P080EN-L-6H TP1030 - Skupina néstroji: TF70E
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MATERIAL

VYKON

RGzné tridy substratu HSS Vysokorychlostni ocel
vhodné pro kazdy nastroj ke

zlepseni poméru tvrdosti a HSS-E HSS + kobalt pro vy35i odolnost vici vysokym
tuhosti. teplotdm /tvrdost

Propracovany proces praskové metalurgie
HSS-E-PM pro lepsi tuhost, odolnost proti opotrebeni
a homogenitu.

POVLAKY

TP1

@ Jednovrstvy povlak (AICrN).

Vysoka tvrdost a tvrdy odpor.
TP2

& Vicevrstvy povlak (TiAIN + C-grafit).

TiAIN zvySuje tvrdost a C-grafit redukuje koeficient treni.

TP 20 20

. Typ povlaku Pouziti
Popis tridy —_— RS - — - — -
, 10 Vyssi fezné podminky/Vyssi odolnost proti opotrebeni
10 Jednovrstvy
TP Zavitovani PVD _— 20 Obecné pouziti/Dobré vzajemné sladéni tvrdosti a tuhosti

20 Vicevrstvy
y 30 VyZ&i tuhost

TOLERANCE ZAVITNIKU

Tolerance zavitnikl definuji finalni velikost vytvoreného zavitu, se zajisténim spravného licovani (vale) mezi
vnitFnimi a vnéjsimi zavity. Umoznuji montaz se snadnym, silnym a funkénim vykonem.

“X” 0ZNACENI
Oznacuje vyrobcem definovanou Upravu pramérd roztedi. Kompenzuje povlakovani, opotfebeni a procesni
podminky k dosazeni zavitd v rdmci standardni tolerance s prodlouZenou Zivotnosti nastroje.

(1SO metricka):
Standardni tolerance pro Ucely obecného pouZivani.
Poskytuje vyvazené licovani se spolehlivou montazi a dobrym fungovanim zavitd.

(1ISO metricka):
Ponékud pevnéjsi nez 6HX, pro lepsi presnost zavitd.
Pouzivana, kdyz je vyzadovéna lepsi kontrola licovani a omezena vdle.

(Unifikované zavity):
Obvykla tolerance pro UNC/UNF zavity.

Zajistuje standardni licovani s dobrou zaménitelnosti ve vSeobecném strojirenstvi.

5 (Gasové (trubkové) zavity):
Yl Tolerance pro pouZiti BSP/G zavitd.
Sefizeny pradmér roztedi zajistuje tésnici vlastnosti vykonu a spravné licovani podle standarda.
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TYPY SRAZENI

Srazeni (vedeni) je predni ¢ast zavitniku, kde je zavit progresivné vytvafen. Roznasi zatiZzeni pfes rlzné zavity,
umoznuje snadny privod nastroje, stabilni Fezani nebo tvareni a kontrolované vytvareni sil.

REZNE ZAVITNIKY: Srazeni definuje, jak je material progresivné odstrariovan, ovliviiuje fezné sily, utvareni tfisek a
stabilitu procesu.

ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA: Srazeni kontroluje kolik materialu je postupné premistovano, pfimo ovliviiuje
tocivy moment pFi tvareni zavitd, tok materialu a finalni kvalitu zavitu.

Spravny typ srazeni zajistuje spolehlivé fungovani, sniZuje tlak u nastroje a umoznuje konzistentni presnost zavitu.

Zbyvajici zavitovana ¢ast nefeZe ani netvaruje dale. Jeji funkci je vést, usmérnovat a stabilizovat zavit, se
zajisStovanim finalni presnosti, kvality povrchu a rozmérové stalosti.

LCH

Vyvazené srazeni pro obecné pouziti, kombinujici snadny privod s dobrou
produktivitou. Casto spojené s geometrii spiralového hrotu pro efektivni postup
odvodu trisky v prichozich otvorech.

Kratké srazeni pro rychlé fungovani a redukovany axialni prostor.
Preferované pro slepé otvory, kde omezena hloubka vyZzaduje okamzité
vytvareni Gplného zavitu.

Velmi kratké srazeni pro minimalni délku privodu.
Pouzivané u velmi mélkych nebo spodnich aplikaci, kde je vyzadovana
maximalni hloubka zavitu.

i

1. Délka srazeni = typ sraZeni x rozte¢ (mm)



M-TAPS

M-TAPS

REZNA KAPALINA

Zavitniky s vnitinim pFivodem fezné kapaliny pFivadéji kapalinu skrz integrované kanalky pfimo k Feznym hrotim.
To zajistuje efektivni chlazeni, mazani a odvadéni presné tam kde se vyskytuje proces, se zlepSovanim stability a
konzistence.

Rezné zavitniky: Rezna kapalina podporuje odvod tFisky, omezuje horko a zamezuje hromadéni tiisek.

Zavitniky k tvafeni za studena: Rezna kapalina je velmi dlleZita pro mazani, snizovani tfeni a vytvareni tocivého
momentu se zdokonalovanim dokoncovani povrchu.

Vyhodou je delSi Zivotnost nastroje, vyssi spolehlivost procesu a lepsi vykon v hlubokych otvorech nebo u naroc¢nych
materiald.

VNITRNi PRiVOD REZNE KAPALINY

Rezné kapalina je vedena skrz vnitfni kanalky pFimo k feznym hrandm a spodni ¢asti otvoru.

Zvysuje odvod trisky, omezuje vytvareni horka a umoznuje stabilni obrabéni v hlubokych a slepych otvorech.
K dispozici pro fezné zavitniky.

,\ Sl ol v SRR

AR

PRIVOD REZNE KAPALINY DRAZKAMI

Rezna kapalina tece drazkami nebo mazacimi drazkami k oblasti tvareni. Poskytuje neustalé mazani,
snizovani tfeni a tocivy moment, zaroven zajistuje hladky tok materialu a vysokou kvalitu zavitd.

K dispozici pro zavitniky k tvareni za studena.

PRIVOD REZNE KAPALINY

1. Nastroje mohou byt oboje - monolitni bez otvoru nebo s otvory pro vnitfni privod rfezné kapaliny.
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VRTAKY PRO PRED-ZAVITOVACi PROCESY

Pred-zavitovaci vrtak definuje plvodni primér otvoru, ktery primo urcuje kvalitu zavitu, zatizeni nastroje a stabilitu
procesu. Spravné velikosti zajistuji Fadné fungovani u materialu: dostatecné silné, ale ne neprimérené, aby

zabranilo vysokym to¢ivym momentim nebo pretiZzeni nastroje.

Kombinace vrtdk - zavitnik musi byt povazovana za systém. Optimalizované sladéni zlepSuje presnost zavitu,

snizuje opotrebeni, stabilizuje toCivy moment a zajistuje konzistentni vysledky ve vyrobé.

. DC .
Objednaci &islo D TP OAL  THL LU  DCON WSC  NOF [@] C:tl:;':f Typ
TC-M3P050BN0O-6H TP2010 M3 0.5 56 10 18 35 2.7 3 ¢+ 25  DVAS & 1
TC-M4PO70BNOO-6H TP2010 M4 0.7 63 12 21 45 3.4 3 5 33 MPST : 1
TC-M5P080BNOO-6H TP2010 M5 0.8 70 14 2.5 6 4.9 3 1 42 MPST i 1
TC-M6P100BNOO-6H TP2010 M6 1 80 16 29 6 4.9 3 ¢ 5 MPST & 1
TC-M8P125BN00-6H TP2010 M8 125 90 18 33 8 6.2 3+ 68 MPST : 1
TC-M10P150BNO0-6H TP2010  M10 15 100 20 36 10 8 3 . 85 MPST + 1
TC-M12P175BN00-6H TP2010  M12 175 110 2% - 9 7 4 % 102  MPST + 2
TC-M14P200BNO0-6H TP2010  M14 2 110 25 - 1 9 4t 12 MPST + 2
TC-M16P200BNO0-6H TP2010  M16 2 110 28 — 12 9 T MPS1 & 2
TC-M18P250BNO0-6H TP2010  M18 25 125 32 — 14 1 4 1 155  MPST + 2
TC-M20P250BNO0-6H TP2010  M20 25 140 32 — 16 12 4 * 175  MPS1 + 2
11
REZACI ZAVITNIKY:

béhem zavitovani, takZe otvor je blize k nominalni velikosti.
Ucel: spravny profil zavitu a odvod trisky.

ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA:

VyZaduji vétéi pramér pred-zavitovaciho vrtani. Material je pfemistén, ale ne
odstranén,

takze prostor je potfeba, aby se zabranilo nadmérnému tlaku pfFi tvareni.

Ucel: kontrolovany tok materialu, snizeni to¢ivého momentu a Zivotnost nastroje.

VYSOCE KVALITNi PRED-ZAVITOVACI VRTANI ZAJISTi:
e Presny primér a zaobleni

¢ Primost a vyrovnani

e Spravné podminky povrchu pro zavitovani

Srazeci nastroje pripravuji vstupni otvor vytvofenim definovaného privodu.
To podporuje vyrovnani zavitniku, redukuje odlamovani hran a zlepSuje spolehlivost
procesu - predevsim u automatizované vyroby nebo u vyroby s velkym objemem.

Standardni nastroje jsou k dispozici specificky

Prdmér pred-zavitovaciho vrtani vyplyva z tabulek standardl. Material je odstranén

pro srazeni.
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IDENTIFIKACE

POPIS POLOZKY, VYSVETLENi KODU

Cislo polozky prodejni spole¢nosti

Metricky/
metrick);jemny UNC/UNF/G
P050 050 mm P24 24 TP PFivod Fezné
P070 0.70mm P32 327TPI kapaliny
P080 0.80mm P20 20 TPI ¢ Vnitini pfivod
P100 1.00mm P18 18 TP fezné kapaliny
P125 1.25 mm P16 16 TPI £ Privod rezné
P150 1.50mm P14 14 TPI kapaliny drazkami
P175 1.75mm P13 13 TP N Bezfezné
kapaliny
RADA TYP TVARU ZAVITU :
TC UNF516 P24 C N
eIt ROZTEC
Zavitovani Metricky Metricky jemny UNC UNF G Typ srazeni
B Ve M8 UNCO10  Nr.10 UNF010  Nr10 G18  1/8" B 3.5-5x roztet
Proces M3.5 (035) M10 UNC012  Nr12 UNF012 Nri12 Gl14  1/4" C 2-3.5xroztec
C  Bezani M4 M12 UNC14  1/4"  UNF14 14" G38  3/8" E  1.5-2xrozted
- M5 M14 UNC516  5/16" UNF516  5/16" G12  1/2"
Tvéreni za M8 M16 UNC38  3/8" UNF38  3/8" G658  5/8"
_ studena  Typg UNC716  7/16" UNF716  7/16" G34  3/4"

M12 UNC12 1/2" UNF12 1/2"




M-TAPS
Ltus...

M-TAPS

IDENTIFIKACE

POPIS POLOZKY, VYSVETLENi KODU

drazek pro olej)

PFiklady kédd

Metricky/ UNC/UNF G

metricky jemny

-6H 6HX 2B 2BX (prazdny)

-66 66X :

TOLERANCE ZAVITNIKO .

Sroubovice Drazky pro olej v
(skupina TC) (skupina TF) Popis tridy
00 PFimé bfit i
2 ety o Mazvo . TP Zavitovani PVD
15 15 stupnd (s drézkami pro olej)
45 45 stupil N Bez maziva (bez

Typ povlaku

10 Jednovrstvy

20 Vicevrstvy

20 20

Pouziti

Vys$si rezné podminky/

10 Vyssi odolnost proti opotrebeni

Obecné pouziti/Dobré vzajemné

2 sladéni tvrdosti a tuhosti

30 Vyssituhost

TC-UNF516P24CN45-2B TP2020

TF-M5P080EN-L-6H TP1030
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IDENTIFIKACE

POPIS POLOZKY, VYSVETLENi KODU

Skupina podskupin

Proces zavitovani
TC Rezani
TF Tvareni za studena

TC 3

0

Mlw|N|—

Norma zavitu

M
MF
UNC
UNF

Pouziti/ geometrie

Préchozi otvor

! [srazeni B/ pfimé bity)

Slepy otvor - stredni
[mensi Uhel stoupani)

Slepy otvor - hlubsi
(vétsi uhel stoupani)

4 Materidly tvorici kratké trisky

Tvareni za studena
(s drézkami pro olej)

Varianta

(pokud se pouziva)

— zadny

B SrazeniB

E SrazeniE

Rezna kapalina
(pokud se pouziva)

#adny

Vnitfni privod
rezné kapaliny

Rezny zavitnik | Slepy otvor (45 Ghel stoupani) | Metricky | Srazeni E | S vnitfnim privodem Fezné kapaliny
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CTENI STRANY NASTROJU

El 'kony pro technické informace ohledné nastrojl

A Tolerance zavitnikl

(typ srazeni, tvoreni trisky, uhel stoupani, ...)

H Skupina nastrojl

E Proces (fezani/tvafeni za studena)

Obrabény material - navrhované pouziti

B Norma zavitu

BE

Popis polozek a detaily

B Informace o pred-zavitovacim vrtani

Bl Vybér typu otvoru (slepy/prichozi)

[ Strana tykajici se pred-zavitovaciho vrtani
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VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIKY PRO PRUCHOZI OTVORY - PRIME BRITY SE SPIRALOVYM HROTEM
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SELEKTOR NASTROJU

Tento selektor nastrojd vede zdkaznika ke spravnému zavitniku pomoci nasledujiciho jednoduchého,
strukturovaného sledu rozhodnuti. To zajisti rychly a spolehlivy vybér porovnavanim pozadovaného zavitu,
materialu a podminek pouZiti s pfisluénou skupinou nastroja.

SLED:
n Standard n Typ procesu B Podminky Tolerance
zavitu pouziti

T T T —>
E Skupina Typ otvoru n Typ srazeni ﬂ Pramér
materialu zavitu &
rozte¢

Tento postup minimalizuje chyby pri vybéru a zarucuje optimalni vykon, Zivotnost nastroje a kvalitu zavitu.

] STANDARD ZAVITU
Definovany pozadavkem ve vykresu zakaznika.
KaZda skupina nastroji identifikuje normu

TYP OTVORU
e Prlchozi otvor
e Slepy otvor

zavitu: e Slepy/Prlchozi

Metricky: TC10, TC20, TC30, Definuje zpUsob funkce u tFisky nebo toku
TC40/TF70 materialu.

Metricky jemny: TC11, TC31, TC41/TF71 Silné spojeny s ¢lenénim skupiny:

UNC: TC12, TC32 e Prichozi: Rada TC10

UNF: TC13,TC33 s Slepy: TC20/TC30/TC31/TC32/

G (gasovy (trubkovy)): TC14, TC34/TF74 TC33/TC34

Kazdy vybér je jasné identifikovan pomoci e Slepy/Prichozi: TC40/TC41

Poznamka k rezné kapaliné:
Slepé otvory: Vnitfni privod Fezné kapaliny zvySuje
spolehlivost

postranni zalozky indikujici vybrany standard
zavitu. Zacnéte zde, aby byl zadan spravny oddil
katalogu a zabranilo se chybnym standarddm.

] SKUPINA MATERIALU EH PODMINKY POUZITi
Definovano pouzitim materialu u zakaznika. Zameéreni na funkci geometrie a stabilitu procesu,

12

Vliv riznych materiala:

o Utvareni tfisky (kratka, dlouh3, slozity odvod)
e Duktilita (vhodnost pro tvareni za studena)
Kazda strana nastroje ukazuje:

e Vhodné pro materialy (P/M/K/N/S)

e Doporucené rezné podminky

EFl TYP PROCESU

Vybér zavisi hlavné na:
e Obrabéném materialu
e Pozadovaném vysledku u zavitu
(pevnost, povrch, tvar)
Prefix skupiny primo identifikuje proces:
o = rezani
: = tvareni

primo spojené se skupinami nastroji:

Uhel stoupani (tvafeci zavitniky):

o Nizké (15°): Stfedni slepé otvory (napf. TC20)
e Vysoké (45°): HlubSi slepé otvory (napf. TC30)

Privod Fezné kapaliny:
e Bez rezné kapaliny: Skupiny standardd
(TC10, TC30, TF70...)
e Vnitrni privod rezné kapaliny: “L" verze
(napr. TC40L, TC41L, TF70L)
Doporucené pro hluboké otvory, slozité materialy
a vySsi spolehlivost procesu.
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SELEKTOR NASTROJU

TYP SRAZENI

Definuje jak je vytvaren zavit a

dosazZeni finalniho zavitu:

e B: Priichozi otvory (napf. TC10)

e C: Standardni slepé otvory (napF. TC30, TF70)

e E: Spodni strana /maximalni hloubka zavitu
(napf. TC30E, TF70E)

TOLERANCE

Definuje finalni licovani zavitu:

o 6HX/6GX (Metricky)

¢ 2BX (Unifikovany)

* SO 5969X (Gasovy (trubkovy))

“X” oznaduje vyrobcem definované nastaveni
priméru roztece, navrzené ke kompenzovani

povlakovani, opotrebeni a procesnich podminek za

stalého dosazeni pozadované tolerance zavitu a s

umoznénim delsi Zivotnosti nastroje.

B PRUMER ZAVITU & ROZTEC

Finalni krok vybéru.

Presny nastroj je identifikovan v ramci kazdé
strany, zahrnuje:

e Kdd polozky

e Pred-zavitovaci vrtani

e Technické udaje
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B B

TC30

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY

eseccecceccen
M

DIN 371

1 z wsc
<M10 g
THL
w
oAL
esccee DINYT6 |
n' N > M12 2|
. o 3 wsc
ol * |
. . o RS I
o MF °® ® RS i
o . —
. . THL
. ° oa
S UNC o
. .
o .
o UNF o
o .
. .
e G o
. .
ccccse
.
. o ) .
®e 0000 4 pednacikid ™ ™ OAL  THL L DCON  WSC  NOF Polozka  r, @
4 ° ° 4 vrtaku °
. . .
. @ TC-M3POSOCN45-6H TP2020 M3 05 56 7 15 35 27 3 25 _ows 1
o
N TC-MAPOTOCNAS-6H TP2020 M4 07 & 85 21 45 34 3 33 MPs [
o TC-M5POBOCNU5-6H TP2020 M5 8 n 10 %5 & 49 3 42 MPps1 e
d TC-M6P100CNA5-6H TP2020  Mé 1 80 12 29 - 49 3 5 Mps) e
o TC-M8P125CN45-6H TP2020 M8 125 %0 % 3 8 62 3 68 MPSI .
. o TC-MI0P1500N45-6H TP2020__ M10 15 100 17 39 10 8 3 85 MPsI T e
coe
© TC-M12P175CN45-6H TP2020_ M12 175110 18 7 7 4 W2__Mps1__ 2 @
© TC-M14P200CNA5-6H TP2020_ M14 2 110 205 — n 7 4 12 MPsT 2 4
o TC-M16P200CNA5-6H TP2020 _ M16 2 10 05— 12 9 4 4 MPST 2 e
B © TC-M18P250CNA5-6H TP2020__ M18 25 125 255  — 1% u 4 55 MPsI 2 ®
o .
S BRSNS 4 5 = 1 2, 125 !
21 v
(&4

20 * Viz polozka vrtaku na strané 74.
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M-TAPS

REJSTRIK STRANEK

% TC - REZNE ZAVITNIKY

Skupina

. ‘o Zavit Materialy Tolerance Srazeni Sroubovice Rezna kapalina Strana
nastroju

PRUCHOZi OTVORY

TC10 M B v s 6HX/ 6GX B 0° — 16
TC11 MF B v S 6HX B 0° — 28
TC12 UNC B v s 2BX B 0° — 38
TC13 UNF B v NS 2BX B 0° — 42
TC14 G B v s IS0 5969X B 0° — 46
TC20 M PHKINI S| 6HX c 15° — 18
TC30/TC30E M B v s 6HX/ 66X C/E 45° — 20/22
TC31/TC31E MF B v s 6HX C/E 45° — 30/32
TC32 UNC B v s 2BX C 45° — 40
TC33 UNF B v s 2BX C 45° — 4h
TC34/TC34E G B v s IS0 5969X C/E 45° — 48/50

SLEPE/PRUCHOZi OTVORY

TC40 M K N| 6HX C 0° = 24
TC40L M [KN] 6HX C 0° 25
TC4OE M KN 6HX E 0° — 26
TC40EL M [KN] 6HX E 0° 27
TC41 MF [KN| 6HX C 0° — 34
TC41L MF [KN] 6HX c 0° 35
TC41E MF KN 6HX E 0° = 36
TC41EL MF [KN] 6HX E 0° 37

1/1

TF - TVARECI ZAVITNIKY

i::tﬁ:}?i Zavit Materialy Tolerance Srazeni Sroubovice :r:)éill:’j k:::lr::a Strana
TF70 M PN 6HX c — v — 54
TF70L M PN 6HX Cc — v 56
TF70E M PN 6HX E — v — 58
TF71 MF PN 6HX c — Ve — 60
TF74 G PN 1SO 5969X c = v = 62

1/1



M-TAPS
Ltus...

M-TAPS

REZNE ZAVITNIKY

15



MF

UNC

UNF

16

M-TAPS £
TC10

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO PRUCHOZi OTVORY - PRIME BRITY SE SPIRALOVYM HROTEM

el v I N BSe
. DIN371  F§
‘ <M10

WsC

DCON

THL

LU

OAL

DIN376 3
> M12

)
r

THL
OAL
TOLERANCE ZAVITNIKU
D‘C Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WsC NOF [@] vrtaku* Typ
TC-M3P050BN00-6H TP2010 M3 0.5 56 10 18 3.5 2.7 3 2.5 DVAS 1
TC-M4P070BN0O-6H TP2010 M4 0.7 63 12 21 4.5 3.4 3 3.3 MPS1 1
TC-M5P080BN00-6H TP2010 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 3 4.2 MPS1 1
TC-M6P100BN0O0-6H TP2010 Mé 1 80 16 29 6 4.9 3 5 MPS1 1
TC-M8P125BN00-6H TP2010 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 3 6.8 MPS1 1
TC-M10P150BN00-6H TP2010 M10 1.5 100 20 36 10 8 3 8.5 MPS1 1
TC-M12P175BN00-6H TP2010 M12 1.75 110 24 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
TC-M14P200BN00-6H TP2010 M14 2 110 25 — 11 9 4 12 MPS1 2
TC-M16P200BN00-6H TP2010 M16 2 110 28 — 12 9 4 14 MPS1 2
TC-M18P250BN00-6H TP2010 M18 2.5 125 32 — 14 M 4 15.5 MPS1 2
TC-M20P250BN00-6H TP2010 M20 2.5 140 32 — 16 12 4 17.5 MPS1 2
11
Ny
"

* Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TC10

TOLERANCE ZAVITNIKU

DC
Objednaci kéd ™ P OAL  THL LU  DCON  WSC  NOF E@] C'r’tl:;':f Typ
TC-M4P070BN00-6G TP2010 M4 0.7 63 12 21 4.5 3.4 8 3 MPS1 1
TC-M5P080BN00-6G TP2010 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 3 4.2 MPS1 1 ‘=
TC-M6P100BN00-6G TP2010 Mé 1 80 16 29 6 4.9 3 5 MPS1 1 ‘ﬁ
TC-M8P125BN00-6G TP2010 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 3 6.8 MPS1 1 ,&"
TC-M10P150BN00-6G TP2010 M10 1.5 100 20 36 10 8 3 8.5 MPS1 1
TC-M12P175BN00-6G TP2010 M12 1.75 110 24 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
11
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
MF
.. Ve Ve
Material Navrhovana Vhodna Une
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 30- 40 = UNF
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 25-35 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 20 - 30 — G
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 10 - 20 —
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) 8-10 —
" Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 10-20 —
Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 6- 8 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 25-35 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni tisky Si >5% (< 500 N/mm?) — 30 - 40
M&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-30 —
M&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) — 10-20
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) = 10-15
HRSA/titanové slitiny (600 - 1000 N/mm?) — 12-18

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 17



MF

UNC

UNF
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M-TAPS

M-TAPS £

TC20

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIKY PRO SLEPE OTVORY - 15° SPIRALOVE BRITY

DIN371 [
<M10 g WSC
a

THL

D
|
|
|
|
|
1
\
|
|
|
|
|
Il

[

LU

OAL

DIN376 3
> M12

|
|
|
T
|
|
|
|
|

THL
OAL
TOLERANCE ZAVITNIKU
D‘C Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WsC NOF [@] vrtaku* Typ
TC-M3P050CN15-6H TP2010 M3 0.5 56 5 18 3.5 2.7 3 2.5 DVAS 1
TC-M4P070CN15-6H TP2010 M4 0.7 63 7 21 4.5 3.4 3 3.3 MPS1 1
TC-M5P080CN15-6H TP2010 M5 0.8 70 9 25 6 4.9 3 4.2 MPS1 1
TC-M6P100CN15-6H TP2010 Mé 1 80 " 30 6 4.9 3 5 MPS1 1
TC-M8P125CN15-6H TP2010 M8 1.25 90 12 35 8 6.2 3 6.8 MPS1 1
TC-M10P150CN15-6H TP2010 M10 1.5 100 13 39 10 8 3 8.5 MPS1 1
TC-M12P175CN15-6H TP2010 M12 1.75 110 15 — 9 7 3 10.2 MPS1 2
TC-M14P200CN15-6H TP2010 M14 2 110 18 — 11 9 3 12 MPS1 2
TC-M16P200CN15-6H TP2010 M16 2 110 18 — 12 9 3 14 MPS1 2
11
N
"

* Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TC20

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mma2], konstrukéni ocel (< 700 N/mm?2) — 25-30
Nelegovand ocel (350 - 850 N/mm?2) 25-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 20 - 25 — ‘=
Legovand ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 10-15 — ~ﬁ
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) 5-10 — md:’
Seda litina (150 - 350 MPa) — 20-30
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 25-30 —
Bainiticka tvarna litina (ADI) — 10-15
Hlinik tvoFici dlouhé tFisky Si <5% (< 500 N/mm?) — 25-30
Hlinik tvofFici kratké - stfedni tfisky Si >5% (< 500 N/mm2) 25-30 —
Méd tvorici dlouhé tfisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) — 25-30
Méd tvorici kratké trisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 20-25 —
Hor¢ik / vysokopevnostni slitiny hof¢iku (120 - 400 N/mm?) — 10-15
HRSA/titanové slitiny (600 - 1000 N/mm2) 2- 3 — ME
1. Posuv (f] je roven rozteci (TP) UNC
UNF
G

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 19



M-TAPS

M-TAPS £

TC30

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY

el v I N BSe
DIN371  F§

Zz WSC
= l <M10 3
(=]

OAL

DIN 376

> M12 % WSC
3

N

THL
UNC OAL
UNF
6 o
TOLERANCE ZAVITNIKU
D‘C Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WsC NOF [@] vrtaku* Typ
TC-M3P050CN45-6H TP2020 M3 0.5 56 7 15 3.5 2.7 3 2.5 DVAS 1
TC-M4P070CN45-6H TP2020 M4 0.7 63 8.5 21 4.5 3.4 3 3.3 MPS1 1
TC-M5P080CN45-6H TP2020 M5 0.8 70 10 24.5 6 4.9 3 4.2 MPS1 1
TC-M6P100CN45-6H TP2020 Mé 1 80 12 29 6 4.9 3 5 MPS1 1
TC-M8P125CN45-6H TP2020 M8 1.25 90 14 33 8 6.2 3 6.8 MPS1 1
TC-M10P150CN45-6H TP2020 M10 1.5 100 17 39 10 8 3 8.5 MPS1 1
TC-M12P175CN45-6H TP2020 M12 1.75 110 18 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
TC-M14P200CN45-6H TP2020 M14 2 110 20.5 — 11 9 4 12 MPS1 2
TC-M16P200CN45-6H TP2020 M16 2 110 20.5 — 12 9 4 14 MPS1 2
TC-M18P250CN45-6H TP2020 M18 2.5 125 255 — 14 M 4 15.5 MPS1 2
TC-M20P250CN45-6H TP2020 M20 2.5 140 25.5 — 16 12 4 17.5 MPS1 2
il
N
i\

20 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TC30

TOLERANCE ZAVITNIKU

DC

Objednaci kéd ™ P OAL  THL LU  DCON  WSC  NOF E@] C'r’tl:;':f Typ
TC-M3POS0CN45-6G TP2020 M3 0.5 56 7 15 35 2.7 3 25  DVAS 1
TC-M4PO70CN45-6G TP2020 M4 0.7 63 8.5 21 45 34 3 33 MPSI 1 =
TC-M5PO8OCNA45-6G TP2020 M5 0.8 70 10 2.5 6 4.9 3 42 MPST 1 ‘G
TC-M6P100CN45-6G TP2020 Mé 1 80 12 29 6 4.9 3 5 MPS1 1 ¥
TC-M8P125CN45-6G TP2020 M8 125 90 14 33 8 6.2 3 68  MPSI 1
TC-M10P150CN45-6G TP2020  M10 15 100 17 39 10 8 3 85  MPSI 2
TC-M12P175CN45-6G TP2020  M12 175 110 18 - 9 7 4 102 MPST 2

11

~

N\

DOPORUCENE REZNE PODMINKY o

UNC
Material NavaZvané VhZ;né
UNF
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 — G
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15-25 —
Legovana ocel [vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 —
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvoFici kratké - stfedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 -
M&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 —
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 -

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 21



M-TAPS

M-TAPS £

TC30E

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIiKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY/TVAR SRAZENI E

el v I N BSe
DIN371  F§

z WSC
— ‘ <M10 3
[m]

LU

OAL

DIN 376

> M1z g wsC
8

N

THL
UNC OAL
UNF
G o
TOLERANCE ZAVITNIKU

DC

| Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WsC NOF ‘ . Typ

I vrtaku*
TC-M3P050EN45-6H TP2020 M3 0.5 56 7 15 3.5 2.7 3 2.5 DVAS 1
TC-M4PO70EN45-6H TP2020 M4 0.7 63 8.5 21 4.5 3.4 3 3.3 MPS1 1
TC-M5P080EN45-6H TP2020 M5 0.8 70 10 24.5 6 4.9 3 4.2 MPS1 1
TC-M6P100EN45-6H TP2020 Mé 1 80 12 29 6 4.9 3 5 MPS1 1
TC-M8P125EN45-6H TP2020 M8 1.25 90 14 33 8 6.2 4 6.8 MPS1 1
TC-M10P150EN45-6H TP2020 M10 1.5 100 17 39 10 8 4 8.5 MPS1 1
TC-M12P175EN45-6H TP2020 M12 1.75 110 18 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
TC-M14P200EN45-6H TP2020 M14 2 110 20.5 — " 9 5 12 MPS1 2
TC-M16P200EN45-6H TP2020 M16 2 110 20.5 — 12 9 5 14 MPS1 2

1/
N
23 gV
&

22 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TC30E

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15 - 25 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8 md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 —
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 =
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 -

1. Posuv (f] je roven rozte¢i (TP) MF
2. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdmérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a Zivotnosti nastroje.

UNC

UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 23



M-TAPS

M-TAPS £

TC40

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORiCi KRATKE TRiSKY

DIN371  [§

g WSC

e <M10 3
\ﬁ - (-N AAAA ]

[m] - | N -
>nq:, = \§l|||I||||||||||m| ———

THL
LU
OAL
DIN376 |3

[m]

THL
UNC OAL
UNF
G o
TOLERANCE ZAVITNIKU

DC

| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ

I vrtaku*
TC-M5P080CNO00-6H TP1010 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 4 4.2 MPS1 1
TC-M6P100CNQ0-6H TP1010 Mé 1 80 16 29 b 4.9 4 5 MPS1 1
TC-M8P125CN00-6H TP1010 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 4 6.8 MPS1 1
TC-M10P150CNO0-6H TP1010 M10 1.5 100 20 36 10 8 4 8.5 MPS1 1
TC-M12P175CN00-6H TP1010 M12 1.75 110 24 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
TC-M14P200CNO0-6H TP1010 M14 2 110 25 — 1" 9 4 12 MPS1 2
TC-M16P200CN00-6H TP1010 M16 2 110 28 — 12 9 4 14 MPS1 2
TC-M18P250CNOQ0-6H TP1010 M18 2.5 125 32 — 14 11 4 15.5 MPS1 2
TC-M20P250CNOQ0-6H TP1010 M20 2.5 140 32 — 16 12 4 17.5 MPS1 2

1/
N
24 gV
DOPORUCENE REZNE PODMINKY ~
L Ve

Material Navrhovana
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 - 50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvofici kratké - stiedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 -50
Mé&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40 -50
Hoi¢ik / vysokopevnostni slitiny hof¢iku (120 - 400 N/mm?) 45 - 55

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)
24 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

TC40L

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORIiCi KRATKE TRiSKY - VNITRNi PRiVOD REZNE KAPALINY

DIN 371 1 =z WSC
Q N —
. < M10 S c
— \ﬁ
e [
4
THL
LU
OAL
DIN376 |3
> M12 z wsc
[&]
[m]
o 4 by r (I
B 2 A R R A A e el (R
MF
THL
OAL UNC
UNF
o 6
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ
‘ vrtaku*
TC-M5P080CC00-6H TP1010 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 4 4.2 MPS1 1
TC-M6P100CC00-6H TP1010 Mé 1 80 16 29 6 4.9 4 5 MPS1 1
TC-M8P125CC00-6H TP1010 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 4 6.8 MPS1 1
TC-M10P150CC00-6H TP1010 M10 1.5 100 20 36 10 8 4 8.5 MPS1 1
TC-M12P175CC00-6H TP1010 M12 1.75 110 24 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
TC-M14P200CC00-6H TP1010 M14 2 110 25 — 1" 9 4 12 MPS1 2
TC-M16P200CC00-6H TP1010 M16 2 110 28 — 12 9 4 14 MPS1 2
TC-M18P250CC00-6H TP1010 M18 2.5 125 32 — 14 1 4 15.5 MPS1 2
TC-M20P250CC00-6H TP1010 M20 2.5 140 32 — 16 12 4 17.5 MPS1 2
1/1
N,
25 Ve
DOPORUCENE REZNE PODMINKY “
L Ve
Material Navrhovana
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 - 50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 - 50
Mé&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40 -50
Hoi¢ik / vysokopevnostni slitiny hof¢iku (120 - 400 N/mm?) 45 - 55

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)
* Viz polozka vrtaku na strané 74. 25



M-TAPS

M-TAPS £

TC40E

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORiCi KRATKE TRiSKY

DIN371  [§

. g WSC

e ‘ <M10 3
\ﬁ - (-N AAAA ]

a D S I \ I
>nq:, = \§l|||I||||||||||m| —

THL
LU
OAL
DIN376 [2

[m]

THL
UNC OAL
UNF
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ
I vrtaku*
TC-M5P080ENOQ0O-6H TP1010 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 4 4.2 MPS1 1
TC-M6P100ENO0-6H TP1010 Mé 1 80 16 29 b 4.9 4 5 MPS1 1
TC-M8P125EN00-6H TP1010 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 4 6.8 MPS1 1
TC-M10P150ENQ0-6H TP1010 M10 1.5 100 20 36 10 8 4 8.5 MPS1 1
TC-M12P175ENQ0-6H TP1010 M12 1.75 110 24 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
11
N,
26 gV
&
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
. Ve
Material Navrhovana
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 - 50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvoFici kratké - stfedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 -50
Mé&d tvoftici kratké tfisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40 -50
Ho#ik / vysokopevnostni slitiny hoi&iku (120 - 400 N/mm?) 45 - 55

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)
2. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdmérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a zivotnosti nastroje.

26 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

TC40EL

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORIiCi KRATKE TRiSKY - VNITRNi PRiVOD REZNE KAPALINY

<M10 o ‘=
_ ~ (0
o N
e [3)
o
THL
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OAL
DIN376 |3
> M12 z wsc
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MF
THL
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UNF
o G
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ
‘ vrtaku*
TC-M5P080ECO0-6H TP1010 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 4 4.2 MPS1 1
TC-M6P100EC00-6H TP1010 Mé 1 80 16 29 6 4.9 4 5 MPS1 1
TC-M8P125EC00-6H TP1010 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 4 6.8 MPS1 1
TC-M10P150EC00-6H TP1010 M10 1.5 100 20 36 10 8 4 8.5 MPS1 1
TC-M12P175EC00-6H TP1010 M12 1.75 110 24 — 9 7 4 10.2 MPS1 2
11
N
27 Ve
&
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
- Ve
Material Navrhovana
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 - 50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvoFici kratké - stfedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 - 50
Mé&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40 -50
Hoi¢ik / vysokopevnostni slitiny hof¢iku (120 - 400 N/mm?) 45 - 55

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)
2. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdmérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a zivotnosti nastroje.

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 27



M-TAPS £
TC11

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO PRUCHOZi OTVORY - PRIME BRITY SE SPIRALOVYM HROTEM

BEN v [ N SN
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TOLERANCE ZAVITNIKU

DC
Objednaci kéd 1) P 0AL  THL LU  DCON WSC  NOF [@] 5:::;53 Typ
TC-MF8P100BNO0-6H TP2010  MF8 1 90 16 — 6 49 3 7 MPS1 1
TC-MF10P100BNO0-6H TP2010  MF10 1 90 18 — 7 5.5 3 9 MPS1 1
TC-MF10P125BN00-6H TP2010  MF10 125 100 18 — 7 5.5 3 88  MPSI 1
TC-MF12P100BN00-6H TP2010  MF12 1 100 22 — 9 7 4 1 MPS1 1
TC-MF12P125BN00-6H TP2010  MF12 125 100 22 - 9 7 4 108 MPSI 1
TC-MF12P150BN00-6H TP2010  MF12 15 100 22 - 9 7 4 105  MPSI 1
TC-MF14P150BNO0-6H TP2010 MF14 1.5 100 22 - 1 9 4 125 MPS1 1
TC-MF16P150BNO0-6H TP2010  MF16 15 100 22 - 12 9 4 145  MPS1 1

1/1

N
3\

28 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TC11

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 30-40 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 25-35 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 20 - 30 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 10-20 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) 8-10 — md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 10-20 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 6- 8 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 25-35 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) — 30 - 40
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-30 =
M&d tvofici kratké tisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) — 10 -20 M
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) _ 10-15
HRSA/titanové slitiny (600 - 1000 N/mm’) — 12-18

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

UNC

UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 29



M-TAPS

M-TAPS £

TC31

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY

BEN v [ N SN
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TOLERANCE ZAVITNIKU

DC
Objednaci kéd 1) P 0AL  THL LU  DCON WSC  NOF [@] 5:::;53 Typ
TC-MF8P100CN45-6H TP2020  MF8 1 90 12 — 6 49 3 7 MPS1 1
TC-MF10P100CN45-6H TP2020  MF10 1 90 12 — 7 5.5 3 9 MPS1 1
TC-MF10P125CN45-6H TP2020  MF10 125 100 14 — 7 5.5 3 88  MPSI 1
TC-MF12P100CN45-6H TP2020  MF12 1 100 14 — 9 7 4 1 MPS1 1
TC-MF12P125CN45-6H TP2020 MF12 125 100 14 - 9 7 4 108 MPSI 1
TC-MF12P150CN45-6H TP2020  MF12 15 100 15 - 9 7 4 105  MPSI 1
TC-MF14P150CN45-6H TP2020 MF14 1.5 100 16 - 1 9 4 125 MPS1 1
TC-MF16P150CN45-6H TP2020  MF16 15 100 16 - 12 9 4 145  MPS1 1

1/1

N
RS

30 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TC31

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15 - 25 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8 md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 —
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 =
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 - M

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

UNC

UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 31



M-TAPS

M-TAPS £

TC31E

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIiKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY/TVAR SRAZENI E

BEN v [ B SN

DIN 374 1
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TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ
I vrtaku*
TC-MF8P100EN45-6H TP2020 MF8 1 90 12 — 6 4.9 4 7 MPS1 1
TC-MF10P100EN45-6H TP2020 MF10 1 90 12 — 7 5.5 4 9 MPS1 1
TC-MF10P125EN45-6H TP2020 MF10 1.25 100 14 — 7 5.5 4 8.8 MPS1 1
TC-MF12P100EN45-6H TP2020 MF12 1 100 14 — 9 7 4 " MPS1 1
TC-MF12P125EN45-6H TP2020 MF12 1.25 100 14 — 9 7 4 10.8 MPS1 1
TC-MF12P150EN45-6H TP2020 MF12 1.5 100 15 — 9 7 4 10.5 MPS1 1
TC-MF14P150EN45-6H TP2020 MF14 1.9 100 16 — 11 9 ) 12.5 MPS1 1
TC-MF16P150EN45-6H TP2020 MF16 1.5 100 16 — 12 9 5 14.5 MPS1 1
1/
N
33
&

32 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TC31E

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhované Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15 - 25 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8 md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 —
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 =
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 - M

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)
2. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdmérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a Zivotnosti nastroje.

UNC

UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 33
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M-TAPS £

TC41

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORiCi KRATKE TRiSKY
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TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ
I vrtaku*
TC-MF8P100CNO00-6H TP1010 MF8 1 90 16 — 6 4.9 4 7 MPS1 1
TC-MF10P100CNQ0-6H TP1010 MF10 1 90 18 — 7 5.5 4 9 MPS1 1
TC-MF10P125CN0O0-6H TP1010  MF10 1.25 100 18 — 7 5.5 4 8.8 MPS1 1
TC-MF12P125CN00-6H TP1010 MF12 1.25 100 22 — 9 7 4 10.8 MPS1 1
TC-MF12P150CN00-6H TP1010 MF12 1.5 100 22 — 9 7 4 10.5 MPS1 1
TC-MF14P125CN00-6H TP1010  MF14 1.25 100 22 — 1" 9 4 12.8 MPS1 1
TC-MF14P150CN00-6H TP1010 MF14 1. 100 22 — 11 9 4 12.5 MPS1 1
TC-MF16P150CN00-6H TP1010 MF16 1.5 100 22 — 12 9 4 14.5 MPS1 1
11
N
34 gV
DOPORUCENE REZNE PODMINKY ~
.. Vc
Material Navrhovana
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 - 50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvofici kratké - stiedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 -50
Mé&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40 -50
Hoi¢ik / vysokopevnostni slitiny hof¢iku (120 - 400 N/mm?) 45 - 55

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

* Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

TC41L

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORICi KRATKE TRiSKY - VNITRNi PRiVOD REZNE KAPALINY
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TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ
I vrtaku*
TC-MF8P100CC00-6H TP1010 MF8 1 90 16 — 6 4.9 4 7 MPS1 1
TC-MF10P100CC00-6H TP1010  MF10 1 90 18 — 7 5.5 4 9 MPS1 1
TC-MF10P125CC00-6H TP1010 MF10 1.25 100 18 — 7 5.5 4 8.8 MPS1 1
TC-MF12P125CC00-6H TP1010 MF12 1.25 100 22 — 9 7 4 10.8 MPS1 1
TC-MF12P150CC00-6H TP1010 MF12 1.5 100 22 — 9 7 4 10.5 MPS1 1
TC-MF14P125CC00-6H TP1010 MF14 1.25 100 22 — 1" 9 4 12.8 MPS1 1
TC-MF14P150CC00-6H TP1010 MF14 1. 100 22 — 11 9 4 12.5 MPS1 1
TC-MF16P150CC00-6H TP1010  MF16 1.5 100 22 — 12 9 4 14.5 MPS1 1
11
N
35 gV
DOPORUCENE REZNE PODMINKY ~
., Vc
Material Navrhovana
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 - 50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvofici kratké - stiedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 -50
Mé&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40 -50
Hoi¢ik / vysokopevnostni slitiny hof¢iku (120 - 400 N/mm?) 45 - 55

1. Posuv (f] je roven roztedi (TP)

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 35



M-TAPS

M-TAPS £

TC41E

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORiCi KRATKE TRiSKY

. DIN374 7

N— P WSC
c o

‘@ a

Re
TD
N
|
|
\
|
|
It

THL
OAL
M
UNC
UNF
G o
TOLERANCE ZAVITNIKU

DC

| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WsC NOF i . Typ

‘ vrtaku*
TC-MF8P100ENQ0-6H TP1010 MF8 1 90 16 — 6 4.9 4 7 MPS1 1
TC-MF10P100EN00-6H TP1010 MF10 1 90 18 — 7 5.5 4 9 MPS1 1
TC-MF10P125ENQ0-6H TP1010 MF10 1.25 100 18 — 7 5.5 4 8.8 MPS1 1
TC-MF12P125ENQ0-6H TP1010 MF12 1.25 100 22 — 9 7 4 10.8 MPS1 1
TC-MF12P150ENQQ0-6H TP1010 MF12 1.5 100 22 — 9 7 4 10.5 MPS1 1
TC-MF14P150ENQ00-6H TP1010 MF14 1.5 100 22 — 1" 9 4 12.8 MPS1 1
TC-MF16P150EN00-6H TP1010 MF16 1. 100 22 — 11 9 4 12.5 MPS1 1

11
N

DOPORUCENE REZNE PODMINKY o
Material Ve
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 -50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvofici kratké - stfedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 -50
Mé&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40-50
Hof¢ik / vysokopevnostni slitiny hoiiku (120 - 400 N/mm?) 45 -55

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)
2. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdimérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a zivotnosti nastroje.

36 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

TC41EL

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO MATERIALY TVORICi KRATKE TRiSKY - VNITRNi PRiVOD REZNE KAPALINY
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TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod TD TP OAL THL LU DCON WSsC NOF i . Typ
‘ vrtaku*
TC-MF8P100EC00-6H TP1010 MF8 1 90 16 — 6 4.9 4 7 MPS1 1
TC-MF10P100EC00-6H TP1010 MF10 1 90 18 — 7 5.5 4 9 MPS1 1
TC-MF10P125EC00-6H TP1010 MF10 1.25 100 18 — 7 5.5 4 8.8 MPS1 1
TC-MF12P125EC00-6H TP1010  MF12 1.25 100 22 — 9 7 4 10.8 MPS1 1
TC-MF12P150EC00-6H TP1010  MF12 1.5 100 22 — 9 7 4 10.5 MPS1 1
TC-MF14P150EC00-6H TP1010 MF14 1.5 100 22 — 1" 9 4 12.5 MPS1 1
TC-MF16P150EC00-6H TP1010 MF16 1. 100 22 — 12 9 4 14.5 MPS1 1
11
N
DOPORUCENE REZNE PODMINKY o
Material Ve
Seda litina (150 - 350 MPa) 40 -50
Bainiticka tvarna litina (ADI) 10-20
Hlinik tvofici kratké - stfedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 40 -50
Mé&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 40-50
Hof¢ik / vysokopevnostni slitiny hoiiku (120 - 400 N/mm?) 45 -55

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)
2. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdimérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a zivotnosti nastroje.

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 37



M-TAPS £
TC12

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO PRUCHOZi OTVORY - PRIME BRITY SE SPIRALOVYM HROTEM

BEN v [ N SN

DIN 2184-1 1 > WSC
‘= . <0 1/4 §
\ﬁ 3 .
3 o o e — o=
04
THL
LU
OAL
DIN 2184-1 2
>0 5/16 Z WSC
M :
1 Y
[ R o - _
s k i—
ME == oo
THL
UNC OAL
UNF

G o
TOLERANCE ZAVITNIKU

DC

Objednaci kéd D TPl  OAL THL LU DCON WSC  NOF [@] 5:::;53 Typ
TC-UNCO10P24BN00-2B TP2010 UNCNF. 10 24 70 16 265 6 49 3 39  MPSI 1
TC-UNCO12P24BN00-2B TP2010 UNCNF. 12 24 80 16 265 6 49 3 45  MPSI 1
TC-UNC14P20BN00-2B TP2010  UNC 1/4" 20 80 17 30 7 55 3 51 MPSI 1
TC-UNC516P18BN00-2B TP2010 UNC5/16" 18 90 18 - 6 49 3 66 MPSI 2
TC-UNC38P16BN00-2B TP2010  UNC 3/8" 16 100 22 - 7 55 3 8 MPS1 2
TC-UNC716P14BN00-2B TP2010 UNC 7/16" 14 100 2% - 8 62 3 94 MPSI 2
TC-UNC12P13BN00-2B TP2010  UNC 1/2" 13 110 26 — 9 7 4 108 MPSI 2

11
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38 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TC12

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 30-40 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 25-35 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 20 - 30 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 10-20 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) 8-10 — md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 10-20 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 6- 8 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 25-35 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) — 30 - 40
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-30 =
M&d tvofici kratké tisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) — 10 -20 M
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) _ 10-15
HRSA/titanové slitiny (600 - 1000 N/mm’) — 12-18 ME

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 39



M-TAPS

M-TAPS £

TC32

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY

BEN v [ N SN
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TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod TD TPI OAL THL LU DCON WSsC NOF i . Typ
I vrtaku*
TC-UNCO10P24CN45-2B TP2020 UNC Nr. 10 24 70 11 28.5 [ 4.9 3 3.9 MPS1 1
TC-UNCO012P24CN45-2B TP2020 UNC Nr. 12 24 80 11.5 28.5 b 4.9 3 4.5 MPS1 1
TC-UNC14P20CN45-2B TP2020  UNC 1/4" 20 80 13 32 7 55 3 5.1 MPS1 1
TC-UNC516P18CN45-2B TP2020 UNC 5/16" 18 90 14 — 6 4.9 3 6.6 MPS1 2
TC-UNC38P16CN45-2B TP2020 UNC 3/8" 16 100 19,3 — 7 5.3 3 8 MPS1 2
TC-UNC716P14CN45-2B TP2020 UNC 7/16" 14 100 17 — 8 6.2 3 9.4 MPS1 2
TC-UNC12P13CN45-2B TP2020  UNC 1/2" 13 110 19 — 9 7 4 10.8 MPS1 2
11
N
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40 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TC32

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15 - 25 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8 md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 —
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 =
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 - M
1. Posuv (f] je roven roztedi (TP) MF

UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 41



M-TAPS £
TC13

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO PRUCHOZi OTVORY - PRIME BRITY SE SPIRALOVYM HROTEM

BEN v [ N SN
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Objednaci kod TD TPI OAL THL LU DCON WSsC NOF i . Typ
I vrtaku*
TC-UNF010P32BN00-2B TP2010 UNF Nr. 10 32 70 14 24.5 [ 4.9 3 4.1 MPS1 1
TC-UNF012P28BN00-2B TP2010 UNF Nr. 12 28 80 16 26.5 6 4.9 3 4.6 MPS1 1
TC-UNF14P28BN00-2B TP2010  UNF 1/4" 28 80 16 30 7 5.5 3 5.5 MPS1 1
TC-UNF516P24BN00-2B TP2010 UNF 5/16" 24 90 18 — 6 4.9 3 6.9 MPS1 2
TC-UNF38P24BN00-2B TP2010  UNF 3/8" 24 90 18 — 7 515 3 8.5 MPS1 2
TC-UNF716P20BN00-2B TP2010 UNF 7/16" 20 100 20 - 8 6.2 3 9.9 MPS1 2
TC-UNF12P20BN00-2B TP2010  UNF 1/2" 20 100 22 — 9 7 4 11.5 MPS1 2
11
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42 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TC13

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 30-40 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 25-35 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 20 - 30 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 10-20 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) 8-10 — md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 10-20 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 6- 8 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 25-35 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) — 30 - 40
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-30 =
M&d tvofici kratké tisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) — 10 -20 M
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) _ 10-15
HRSA/titanové slitiny (600 - 1000 N/mm’) — 12-18 ME
1. Posuv (f] je roven rozteci (TP) UNC

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 43



MF

UNC

A

M-TAPS

M-TAPS £

TC33

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY

BEN v [ N SN

DIN 2184-1 [ - WSC
. <@ 1/4" §

LU

OAL

DIN 2184-1
>0 5/16"
OAL
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod D TPI OAL THL LU DCON WSC NOF ‘ . Typ
I vrtaku*
TC-UNF010P32CN45-2B TP2020 UNF Nr. 10 32 70 9.0 28.5 6 4.9 3 4.1 MPS1 1
TC-UNF012P28CN45-2B TP2020 UNF Nr. 12 28 80 9.0 28.5 6 4.9 3 4.6 MPS1 1
TC-UNF14P28CN45-2B TP2020  UNF 1/4" 28 80 9.5 32 7 5.5 3 5.5 MPS1 1
TC-UNF516P24CN45-2B TP2020 UNF 5/16" 24 90 11.0 — 6 4.9 3 6.9 MPS1 2
TC-UNF38P24CN45-2B TP2020  UNF 3/8" 24 90 11.0 — 7 5.5 3 8.5 MPS1 2
TC-UNF716P20CN45-2B TP2020 UNF 7/16" 20 100 12.5 - 8 6.2 3 9.9 MPS1 2
TC-UNF12P20CN45-2B TP2020  UNF 1/2" 20 100 13.0 — 9 7 4 11.5 MPS1 2
11
N
45
N\

* Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TC33

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15 - 25 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8 md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 —
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 =
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 - M
1. Posuv (f] je roven roztedi (TP) MF
UNC

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 45



MF

UNC

UNF

46

M-TAPS
TC14

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO PRUCHOZi OTVORY - PRIME BRITY SE SPIRALOVYM HROTEM

B v .
|

OAL
ISO
5969X A ki
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod Ll TPI OAL THL LU DCON  WsC NOF ‘ . Typ
‘ vrtaku*
TC-G18P28BN00 TP2010 G1/8" 28 90 18 — 7 5.5 3 8.8 MPS1 1
TC-G14P19BN0O0 TP2010 G 1/4" 19 100 22 — 11 9 4 11.8 MPS1 1
TC-G38P19BN0OO TP2010 G 3/8" 19 100 22 = 12 9 4 15.25 — 1
TC-G12P14BN0O0 TP2010 G1/2" 14 125 25 — 16 12 4 19 DXAS 1
TC-G58P14BN00 TP2010 G 5/8" 14 125 25 — 18 14.5 4 21 DXAS 1
TC-G34P14BN00 TP2010 G 3/4" 14 140 28 — 20 16 5 24.5 DXAS 1
1/1
N
47 gV
&

* Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TC14

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve ,
Navrhovany Vhodny
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 30-40 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 25-35 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 20 - 30 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 10-20 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) 8-10 — md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 10-20 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 6- 8 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 25-35 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) — 30 - 40
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-30 =
M&d tvofici kratké tisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) — 10 -20 M
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) _ 10-15
HRSA/titanové slitiny (600 - 1000 N/mm?) — 12-18 ME
1. Posuv (f] je roven rozteci (TP) UNC
UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 47



M-TAPS

M-TAPS £

TC34

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNiKY PRO SLEPE OTVORY 45° SPIRALOVE BRITY

o, BB v [ N ESS

B . DIN 5156 1
= z WSC
c o
“© a
o e —%:—17
OAL
M
MF
UNC
UNF
ISO
5969X A iwrn
- TOLERANCE ZAVITNiKU
DC
| Polozka
Objednaci kod D TPI OAL THL LU DCON WSC NOF ‘ . Typ
I vrtaku*
TC-G18P28CN45 TP2020 G1/8" 28 90 13 — 7 5.9 3 8.8 MPS1 1
TC-G14P19CN45 TP2020 G 1/4" 19 100 16 — " 9 4 11.8 MPS1 1
TC-G38P19CN45 TP2020 G 3/8" 19 100 16.5 — 12 9 4 15.25 — 1
TC-G12P14CN45 TP2020 G1/2" 14 125 20.5 — 16 12 5 19 DXAS 1
11
N
49 gV
N\

48 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TC34

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Ve Ve
ateria Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15 - 25 — =
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 — ~ﬁ
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8 md:’
" Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 -
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30-40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 —
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 =
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 - M
1. Posuv (f] je roven rozteci (TP) MF
UNC
UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 49



MF

UNC

UNF

50

M-TAPS £
TC34E

VYSOCE VYKONNE REZNE ZAVITNIiKY PRO SLEPE OTVORY - 45° SPIRALOVE BRITY/TVAR SRAZENI E

BEN v I BN NSH
DIN 5156 1
. 3 WSC
2

OAL
ISO N
S434) TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
! Polozka
Objednaci kod TD TPI OAL THL LU DCON WSC NOF i . Typ
‘ vrtaku*
TC-G18P28EN45 TP2020 G1/8" 28 90 13 — 7 5.2 3 8.8 MPS1 1
TC-G14P19EN45 TP2020 G 1/4" 19 100 16 — 11 9 4 11.8 MPS1 1
TC-G38P19EN45 TP2020 G 3/8" 19 100 16.5 — 12 9 4 15.25 — 1
TC-G12P14EN45 TP2020 G1/2" 14 125 20.5 — 16 12 5 19 DXAS 1
11
N
51 gV
N\

* Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TC34E

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm3), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 25-35 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 20-30 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 15 - 25 — —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 5-15 — ~§
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) — 5- 8 md:’
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 8-10 —
M Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 5- 7 —
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 20-30 —
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 30 - 40 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 25-35 —
Mé&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 25-35 =
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 10-15 - M
1. Posuv (f] je roven rozteci (TP) MF
2. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdmérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a Zivotnosti nastroje.
UNC
UNF

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 51



POZNAMKY




M-TAPS
Ltus...

M-TAPS

ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA

53



M-TAPS £ @
TF70

VYSOCE VYKONNE ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA PRO SLEPE A PRUCHOZi OTVORY

. DIN 2174 (371) [ z WSsC
T @© <M10 §
=5
- A
c o IR — —
e
23 | S
e THL
LU

OAL

DIN 2174 (376) [

n o é -
[m]
T R

Ay
- i SEm———
THL
UNC OAL
UNF

G .
TOLERANCE ZAVITNIKU

DC

Objednaci kéd D TP OAL  THL LU  DCON WSC  NOF [@] C:tl:;':f Typ
TF-M3P050CN-L-6H TP1030 M3 05 56 10 18 35 2.7 4 28  DVAS 1
TF-MO35P060CN-L-6H TP1030  M3.5 0.6 56 1 20 4 3 4 325 — 1
TF-M4P070CN-L-6H TP1030 M4 0.7 63 12 21 45 34 5 37  MPSI 1
TF-M5P08OCN-L-6H TP1030 M5 0.8 70 14 2.5 6 4.9 5 465 MPSI 1
TF-M6P100CN-L-6H TP1030 M6 1 80 16 29 6 4.9 5 555 MPS] 1
TF-M8P125CN-L-6H TP1030 M8 125 90 18 33 8 6.2 5 74 MPSI1 1
TF-M10P150CN-L-6H TP1030  M10 15 100 20 36 10 8 5 93  MPSI 1
TF-M12P175CN-L-6H TP1030  M12 175 110 2% _ 9 7 5 1.2 MPSI 2

11

N

R\

54 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TF70

TOLERANCE ZAVITNIKU

DC

| s
Objednaci kéd ™ P OAL  THL LU  DCON  WSC  NOF 7] Polozka 4,

! vrtaku*
TF-M3P050CN-L-6G TP1030 M3 0.5 56 10 18 3.5 2.7 4 2.8 DVAS 1
TF-M4P070CN-L-6G TP1030 M4 0.7 63 12 21 4.5 3.4 5 3.7 MPS1 1 © @©
TF-M5P080CN-L-6G TP1030 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 5 4.65 MPS1 1 .': 5

c
TF-M6P100CN-L-6G TP1030 Mé 1 80 16 29 6 4.9 5 5.55 MPS1 1 >E -g
TF-M8P125CN-L-6G TP1030 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 5 7.4 MPS1 1 ‘g ‘J;
TF-M10P150CN-L-6G TP1030 M10 1.5 100 20 36 10 8 5 9.3 MPS1 1 L
11
N
55 gV
N\
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
MF
. Ve Ve UNC

Material Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm2), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 20-25 — UNF
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 15-20 -
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 12-18 — G
Legovana ocel [vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) — 8-10
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 20 -25 —
Hlinik tvofici kratké - stfedni t¥isky Si >5% (< 500 N/mm?) 15-20 —
Mé&d tvofici dlouhé tFisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 20 -25 —

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

2. Zavitniky k tvareni za studena jsou také vhodné pro materialy ISO M (korozivzdorna ocel) s kontrolovanymi podminkami.
Vénujte obzvlast pozornost priméru u pred-zavitovaciho vrtani (riziko srazeni materialu), mazani, parametrim zavitovani
a stabilité stroje k zajisténi spravné kvality zavitu a zamezeni nadmérnému to¢ivému momentu. Uplatiujte snizené rezné
podminky.

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 55



M-TAPS £ =)
TF70L

VYSOCE VYKONNE ZAVITNIKY K TVARENi ZA STUDENA PRO SLEPE A PRUCHOZi OTVORY - VNITRNi PRiVOD REZNE KAPALINY

DIN 2174 (371) 4 z wsC
o I <M10 §
N
E % [m] # = EEERR 777777::—::—:@71“
[T - ——
5 & i
e THL

LU
OAL
DIN 2174 (37¢) |3

[m]

\ S— (I3
=il ﬂfFH#H%bf—jff—f—j—ij’ |l T’
MF WA
THL
UNC OAL
UNF
G o
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WsC NOF ‘ . Typ
I vrtaku*
TF-M5P080CF-L-6H TP1030 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 5 4.65 MPS1 1
TF-M6P100CF-L-6H TP1030 Mé 1 80 16 29 6 4.9 5 5.55 MPS1 1
TF-M8P125CF-L-6H TP1030 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 5 7.4 MPS1 1
TF-M10P150CF-L-6H TP1030 M10 1.5 100 20 36 10 8 5 9.3 MPS1 1
TF-M12P175CF-L-6H TP1030 M12 1.75 110 24 — 9 7 5 11.2 MPS1 2
TF-M16P200CF-L-6H TP1030 M16 2 110 28 — 12 9 6 15.1 — 2
11
N
57 gV
&

56 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TF70L

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovany Vhodny
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 20-25 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 15-20 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 12-18 —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) — 8-10
Hlinik tvofici dlouhé tfisky Si <5% (< 500 N/mm?) 20 -25 —
Hlinik tvofici kratké - stiedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 15-20 —
M&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 20-25 —

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

2. Zavitniky k tvareni za studena jsou také vhodné pro materialy ISO M (korozivzdorna ocel) s kontrolovanymi podminkami.
Vénujte obzvlast pozornost priméru u pred-zavitovaciho vrtani (riziko srazeni materialu), mazani, parametrdm zavitovani
a stabilité stroje k zajiSténi spravné kvality zavitu a zamezeni nadmérnému tocivému momentu. Uplatiujte snizené fezné
podminky.

* Viz polozka vrtaku na strané 74.

’

reni za
studena

2

MF

UNC

UNF
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M-TAPS £ @
TF70E

VYSOCE VYKONNE ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA PRO SLEPE A PRUCHOZi OTVORY - TVAR SRAZENI E

DIN 2174 (371) |3

z WSC

© © <M10 §
N C -
\E (1) 7 v

= = =— —————f————g—:—l—

e
5 5
|3 THL
LU
0AL

DIN 2174 (376) [

[m]

Y
S ————
MFE &= L N
THL
UNC oAL
UNF
6 N
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WSsC NOF f . Typ
I vrtaku*
TF-M3P050EN-L-6H TP1030 M3 0.5 56 10 18 8.3 2.7 4 2.8 DVAS 1
TF-MO035P060EN-L-6H TP1030  M3.5 0.6 56 " 20 4 3 4 3.25 — 1
TF-M4PQ70EN-L-6H TP1030 M4 0.7 63 12 21 4.5 3.4 5) 3.7 MPS1 1
TF-M5P080EN-L-6H TP1030 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 5 4.65 MPS1 1
TF-M6P100EN-L-6H TP1030 Mé 1 80 16 29 [ 4.9 b) 5.55 MPS1 1
TF-M8P125EN-L-6H TP1030 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 5 7.4 MPS1 1
TF-M10P150EN-L-6H TP1030 M10 1.5 100 20 36 10 8 5 9.3 MPS1 1
TF-M12P175EN-L-6H TP1030 M12 1.75 110 24 — 9 7 5 11.2 MPS1 2
11
N,
59 gV
&

58 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS
Lhtus...

M-TAPS - TF70E

TOLERANCE ZAVITNIKU

oc

| .
Objednaci kéd ™ P OAL  THL LU  DCON  WSC  NOF 7] Polozka 4,

i vrtaku*
TF-M3P050EN-L-6G TP1030 M3 0.5 56 10 18 3.5 2.7 4 2.8 DVAS 1
TF-M4P0O70EN-L-6G TP1030 M4 0.7 63 12 21 4.5 3.4 5 3.7 MPS1 1 © @©
TF-M5P080EN-L-6G TP1030 M5 0.8 70 14 24.5 6 4.9 5 4.65 MPS1 1 .': g

c
TF-M6P100EN-L-6G TP1030 Mé 1 80 16 29 6 4.9 5 5.55 MPS1 1 >E -g
TF-M8P125EN-L-6G TP1030 M8 1.25 90 18 33 8 6.2 5 7.4 MPS1 1 ‘g ‘J;
TF-M10P150EN-L-6G TP1030 M10 1.5 100 20 36 10 8 5 9.3 MPS1 1 L
11
N
59 gV
N\
DOPORUCENE REZNE PODMINKY
MF
. Ve Ve UNC

Material Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 20 - 25 — UNF
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 15-20 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 12-18 — G
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) — 8-10
Hlinik tvofici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 20-25 —
Hlinik tvoFici kratké - stfedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 15-20 —
M&d tvorici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 20-25 —

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

2. Zavitniky k tvareni za studena jsou také vhodné pro materialy ISO M (korozivzdorna ocel) s kontrolovanymi podminkami.
Vénujte obzvlast pozornost pridméru u pred-zavitovaciho vrtani (riziko srazeni materialu), mazani, parametrdm zavitovani
a stabilité stroje k zajisténi spravné kvality zavitu a zamezeni nadmérnému tocivému momentu. Uplatiiujte snizené rezné
podminky.

3. Pro srazeni E, snizeni fezné rychlosti o prdmérné 10 - 15 % je obecné navrhovano na podporu stability procesu
a zivotnosti nastroje.

* Viz polozka vrtaku na strané 74. 59



M-TAPS £ @
TF71

VYSOCE VYKONNE ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA PRO SLEPE A PRUCHOZi OTVORY

DIN 2174 (371) |3 z WSC
o © <M10x1.25 3
N e
) 7 v
c o o —|—dle— e 3;1»
=
>
e THL
LU
OAL
DIN 2174 (374) [
>M12x 1 Z WsC
M :
R E Ay
o _ et - - _
n ; %
THL
UNC OAL
UNF
TOLERANCE ZAVITNIKU
DC
| Polozka
Objednaci kod D TP OAL THL LU DCON WSsC NOF f . Typ
I vrtaku*
TF-MF8P100CN-L-6H TP1030 MF8 1 90 18 33 8 6.2 5 7.55 — 1
TF-MF10P100CN-L-6H TP1030 MF10 1 90 18 34 10 8 b 9.55 — 1
TF-MF10P125CN-L-6H TP1030 MF10 1.25 100 20 36 10 8 6 9.4 MPS1 1
TF-MF12P100CN-L-6H TP1030 MF12 1 100 22 — 9 7 6 11.55 — 2
TF-MF12P125CN-L-6H TP1030 MF12 1.25 100 22 — 9 7 6 1.4 MPS1 2
TF-MF12P150CN-L-6H TP1030 MF12 1.5 100 22 — 9 7 6 11.3 MPS1 2
TF-MF14P125CN-L-6H TP1030 MF14 1.25 100 22 — 1" 9 6 13.4 MPS1 2
TF-MF14P150CN-L-6H TP1030 MF14 1.5 100 22 — " 9 6 13.3 MPS1 2
TF-MF16P150CN-L-6H TP1030 MF16 1.5 100 22 — 12 9 6 15.3 — 2
11
N
61 gV
&

60 * Viz polozka vrtaku na strané 74.



M-TAPS

lus...

M-TAPS - TF71

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 20-25 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 15-20 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 12-18 —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) — 8-10
Hlinik tvofici dlouhé tfisky Si <5% (< 500 N/mm?) 20 -25 —
Hlinik tvofici kratké - stiedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 15-20 —
M&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 20-25 —

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

2. Zavitniky k tvareni za studena jsou také vhodné pro materialy ISO M (korozivzdorna ocel) s kontrolovanymi podminkami.
Vénujte zvlastni pozornost priméru u pred-zavitovaciho vrtani (riziko srazeni materialu), mazani, parametrdm zavitovani
a stabilité stroje k zajiSténi spravné kvality zavitu a zamezeni nadmérnému tocivému momentu. Uplatiujte snizené fezné
podminky.

* Viz polozka vrtaku na strané 74.
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M-TAPS £ =)
TF74

VYSOCE VYKONNE ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA PRO SLEPE A PRUCHOZi OTVORY

=

®

T
N C© _
=
52 o 11 = 14
=
T
>
e THL
OAL
M
MF
UNC
UNF
ISO
5969X A iwrn
- TOLERANCE ZAVITNIiKU
DC
| Polozka
Objednaci kod D TPI OAL THL LU DCON WSsC NOF f . Typ
I vrtaku*
TF-G18P28CN-L TP1030 G1/8" 28 90 18 — 7 5.5 6 9.25 — 1
TF-G14P19CN-L TP1030 G 1/4" 19 100 22 — 1" 9 6 12.5 MPS1 1
TF-G38P19CN-L TP1030 G 3/8" 19 100 22 — 12 9 6 16 MPS1 1
TF-G12P14CN-L TP1030 G1/2" 14 125 25 - 16 12 6 20 MPS1 1
11
N
63
&

62 * Viz polozka vrtaku na strané 74.
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material ve . ve .
Navrhovana Vhodna
Nizkouhlikova ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm?) 20-25 —
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?) 15-20 —
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 12-18 —
Legovana ocel (vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) — 8-10
Hlinik tvofici dlouhé tfisky Si <5% (< 500 N/mm?) 20 -25 —
Hlinik tvofici kratké - stiedni tiisky Si >5% (< 500 N/mm?) 15-20 —
M&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 20-25 —

1. Posuv (f] je roven rozteci (TP)

2. Zavitniky k tvareni za studena jsou také vhodné pro materialy ISO M (korozivzdorna ocel) s kontrolovanymi podminkami.
Vénujte zvlastni pozornost priméru u pred-zavitovaciho vrtani (riziko srazeni materialu), mazani, parametrdm zavitovani
a stabilité stroje k zajiSténi spravné kvality zavitu a zamezeni nadmérnému tocivému momentu. Uplatiujte snizené fezné
podminky.

* Viz polozka vrtaku na strané 74.

’

reni za
studena

2

MF

UNC

UNF
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M-ZAVITNIKY - TERMINOLOGIE ZAVITNiKU

Kod Kratky popis Technicky detail

TDZ Velikost zavitu Zahrnuje primér a standard; definuje kompletni specifikaci zavitu (napr. M10)
L) Pramér zavitu Hlavni primér zavitu (nominalni velikost)

THFT Norma zavitu Definuje profil zavitu (metricky, UNC, G...); spojeny s THA
THCHT Typ srazeni Definuje geometrii srazeni (B, C, E...) a aplikaci

THL Délka zavitu Efektivni délka zavitu (srazeni + plny profil)

TP Roztec Axialni vzdalenost mezi dvéma naslednymi Spickami zavitu (vrcholy)
LCF Délka britu Délka kanalkl k odvodu tFisky

D2 Pramér roztece Funkéni prdmér ovladajici licovani zavitu a toleranci

DCON Pramér stopky Prdmér rozhrani pro spojeni drzaku néstroje

DN Pramér kréku Redukovany primér oblasti pro vali

LU Délka krcku Vzdalenost mezi oblasti fezani a stopkou

LCH Délka srazeni Délka hlavni oblasti srazeni

WsC Sitka ¢tyrhranu Rozmér pohonu pro prenos toc¢ivého momentu

OAL Celkova délka Celkova délka nastroje

SIG Uhel srazenf Uhel srazeni vzhledem k ose

LA Uhel vedenf Uhel stoupani zavitu odvozeny od roztece a priméru

THA Uhel zavitu Uhel mezi boky zavitu (nap¥. 60° metricky)

FHA Uhel stoupani Uhel stoupani bfitu ovliviiujici odvod tFisky

LS Délka ctyrhranu Axialni délka upinaciho Ctyrhranu

NOF Pocet britd Pocet Feznych hran/kanalkd k odvodu tfisky

GAMF Uhel ¢ela Geometrie fezanf{ ovliviujici fezné sily a vhodnost materialu
PRF Odlehéeni priméru roztece Redukce priméru roztece za feznou hranou ke omezeni tfeni
LW Sitka prostoru Sitka vodici plochy mezi bFity

A Odlehéeni srazeni Vile za Feznou hranou srazeni
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TYPY STREDU

Vyrobce zavitnik( podle priméru a aplikace definuje typy stiedl. Typy stied( a sraZeni jsou obecné vzajemné
kombinovany jako v nasledujici tabulce, avsak pro specifické vyjimky aplikaci jsou mozné.

Tvar A Tvar B TvarC TvarD Tvar E
- M2 <@ < M8 M2 <@ < M8 M2 < @ < M8 M2 < @ < M8 —
Samci stred
MF M2 <@ <Mb M4 < @ < M6 M2 < @ < M6 M5 < @ < M6 —
UNC [Nr.2-56 <@ < 1/4"-18[Nr.2-56 <@ < 1/4" - 18|Nr.2 - 56 < @ < 1/4" - 18|Nr.2 -56 < @ < 1/4" - 18 —
UNF [Nr.2-64<@<1/4"-28|Nr.2-64<@ <1/4" -28|Nr.2 - b4 <D< 1/4"-28 — —
G _ _ — _ _
o M M8 < @ < M10 M8 < @ < M10 M8 < @ < M10 M8 < @ < M10 —
Polovicni
MF M6 <@ < M10 M6 < @ < M10 Mé6 < @ < M10 Mé6 < @ < M10 —
UNC |5/16"-18 <@ <3/8"-16(5/16"-18< @ <3/8"-16|5/16"-18 <D < 3/8" - 16 — —
UNF |5/16" - 24 <@ < 3/8" - 24(5/16" - 24 < @ < 3/8" - 24|5/16" - 24 < D < 3/8" - 24 — —
G 0=1/8"-28 0=1/8"-28 0=1/8"-28 — —
ey M @ >M10 @ >M10 ?>M10 ?>M10 VSechny velikosti
Samici stred
MF ?>M10 @ >M10 ?>M10 ?>M10 VSechny velikosti
UNC B>7/16"-14 0>7/16"-14 0>7/16"-14 @ >5/16"-18 VSechny velikosti
UNF @>7/16"-20 @>7/16"-20 @327/16"-20 — VSechny velikosti
G B> 1/4"-19 B> 1/4"-19 B2 1/4"-19 — VSechny velikosti
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VZORCE

Parametr Vzorec Jednotka
méreni
% 2 _S-n-TD .
Rezna rychlost V.= 000 m/min
y _ 1000 - V.
Rychlost vietena S= ©-TD rpm
. 2 . 0.6 .
Tocivy moment* M= K %TD N-m
P _ M-2-7-S
Sila vretena P = 60,1000 KW

* Hodnota tocivého momentu je platna pro novy Fezny zavitnik.
Pro opotrebované zavitniky se hodnota mize zvysit az 2 - 3 ndsobné. Pro tvareci zavitniky je nutné hodnotu 1.5 - 2 krat vynasobit.

D Nominalni prdmér (mm)

F=TP-S  Posuv(mm/min)

TP Rozte¢ zavitu ([mm)

NOF Podet britl

Kc Specificky koeficient fezné sily v zavislosti na materialu a opotfebeni zavitniku (N/mm?)

Kc HODNOTY

Skupina materiald Kc (N/mm?)
Nizkouhlikové ocel (< 500 N/mm?), konstrukéni ocel (< 700 N/mm’) 1300 - 1400
Nelegovana ocel (350 - 850 N/mm?} 1400
Legovana ocel (nizka pevnost) (500 - 850 N/mm?) 1600
Legovana ocel [vysoka pevnost) (850 - 1200 N/mm?) 1700
Vysokopevnostni ocel (1200 - 1600 N/mm?) 2000
Austeniticka korozivzdorna ocel (< 850 N/mm?) 1600
Duplex/PH korozivzdorna ocel (< 1000 N/mm?) 1800
Seda litina (150 - 350 MPa) 1100
Tvarna litina (400 - 800 MPa) 1500
Bainiticka tvarna litina (ADI) 1600
Hlinik tvoFici dlouhé tiisky Si <5% (< 500 N/mm?) 600 - 800
Hlinik tvoFici kratké - stfedni tiisky Si 5% (< 500 N/mm?) 900 - 1000
M&d tvofici dlouhé tiisky/mékka mosaz (200 - 400 N/mm?) 700 - 850
M&d tvoFici kratké tiisky/tvrda mosaz (300 - 500 N/mm?) 800 - 900
Hof¢ik / vysokopevnostni slitiny hoiiku (120 - 400 N/mm?) 400 - 500
Cisty titan/nikl (300 - 600 N/mm?) 1200 - 1300
HRSA/titanové slitiny (600 - 1000 N/mm?) 1900 - 2400

67



M-TAPS

M-TAPS

ODSTRANOVANI PROBLEMU

Zavitovani - at uz rezani nebo tvareni za studena - je narocna proces, obvykle provadény jako finalni krok
v sekvenci obrabéni. Chyba v této fazi mize primo ovlivnit integritu a funkénost dokon¢ované komponenty.

Proces je ovlivnén vice proménnymi, zahrnuje parametry rezani a tvarovani, priprava predbézného otvoru,
podminky mazani a stabilitu stroje. Dosazeni konzistentnich, vysoce kvalitnich zavitd vyzaduje peclivé sestaveni
téchto faktord, zaroveri se spravnym vybérem obrabécich nastroju.

Nasledujici oddil popisuje nejobvyklejsi problémy vyskytujici se béhem procesl zavitovani a poskytuje vysvétleni
k jejich pravdépodobnym pricinam a doporucenym akcim k napravé.

TVARECI ZAVITNIKY

Problém

Okamzité akce

Vydrolené Fezné hrany

Pouzit delsi srazeni

SniZit feznou rychlost

Zvysit primér prred-zavitovaciho vrtani, pokud je blizko minimalniho limitu
Zkontrolovat polohu zavitniku a hazivost drzaku

Pro slepé otvory > 2.5xD, pouzijte zavitnik se slepym tkosem

Rychlé nebo nerovhomérné
opotiebeni

Zvysit tok rezné kapaliny a tlak

SniZit feznou rychlost

Sladit srazeni s typem otvoru [vylouéit tvar sraZeni B ve slepych otvorech)
Potvrdit, Ze material se nachazi v ramci spravnych feznych podminek

Hromadéni trisek

Zvolit zavitnik s nizsim Ghlem stoupani

Zlepsit privod Fezné kapaliny a jeji mnoZstvi

Zvysit reznou rychlost, v ramci doporucenych reznych podminek
Pravidelné Cistit brity

Spatné dokonéeni povrchu
zavitu

¢ Vymeénit opotrebeny zavitnik
e Zlepsit privod maziva
e Ovérit spravnou volbu materialu a freznych podminek

Tvorba narustkl u zubl

e Zvysit feznou rychlost
e Zlepsit privod maziva
e Qvérit spravnou volbu materialu a reznych podminek

Prilepovani zavitniku

Zlepsit privod maziva

Zvysit Feznou rychlost

Zkontrolovat primér pred-zavitovaciho vrtani

Ovérit spravnou volbu materialu a reznych podminek

Opotiebeni celau
Feznych hran

e Snizit freznou rychlost
e Zlepsit privod rezné kapaliny a jeji mnozstvi
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M-ZAVITNIKY - ODSTRANOVANi PROBLEMU

TVARECI ZAVITNIKY

Problém Okamzité akce
» Nejdrive zkontrolovat primér otvoru pred-zavitovaciho vrtani
e Snizit feznou rychlost

Zlomeni zavitniku e Ovéfit hloubku zavitovani < hloubka otvoru (slepé otvory)

Zkontrolovat polohu a upnuti upinaciho Ctyrhranu
Pouzit axialni kompenzaci zavitovani a zkontrolovat program stroje

Nadmérné velky zavit

Zkontrolovat spravnou toleranci zavitniku vici pozadavku
SniZit feznou rychlost

Zkontrolovat polohu a upinani obrobku

Odstranit trisky z bFitd

Pouzit pevné/synchronizované zavitovani

Nedostatecné velky zavit

Zvétsit pramér pred-zavitovaciho vrtani
Zkontrolovat toleranci zavitniku viéi poZadavku
Vyménit opotrebeny zavitnik

Zlepsit mazani

Pouzit pevné/synchronizované zavitovani

Vysoky toéivy moment/
pretiZeni stroje

Zvétsit prameér pred-zavitovaciho vrtani (u vysoce pevnych materiald)
Snizit feznou rychlost

Zlepsit privod rezné kapaliny a jeji mnoZstvi

Potvrdit vhodnost materialu

Ovérit spravnou volbu materialu a reznych podminek
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M-TAPS

ZAVITNIKY K TVARENI ZA STUDENA

Problém

Okamzité akce

Nadmeérny tocivy moment
tvarovani

Zvétsit prameér prred-zavitovaciho vrtani

Snizit rotacni rychlost

Zlepsit mnozstvi maziva (preferovan olej)
Potvrdit duktilitu materialu (ISO P/M/N pouze)

Prilepovani zavitniku nebo

e Zlepsit privod maziva
o Zvétsit pramér pred-zavitovaciho vrtani

uviznuti e Snizit rotacni rychlost
e Zkontrolovat drazky pro olej (pokud se vyskytuji)
o Zvétsit primér pred-zavitovaciho vrtani
e Snizit rotaéni rychlost

Zlomeni zavitniku e Ovéfit hloubku zavitovani < hloubka otvoru)

e Zkontrolovat polohu a upnuti upinaciho Ctyrhranu
e Pouzit axidlni kompenzaci zavitovani a zkontrolovat program stroje

Spatny povrch zavitu

e Zlepsit privod maziva a jeho mnoZzstvi

e Snizit rotaéni rychlost

e Vyménit opotrebeny zavitnik

e Qvérit spravnou volbu materialu a reznych podminek

Nedostatecné velky zavit

o Zvétsit primér pred-zavitovaciho vrtani
e Vymeénit opotrebeny zavitnik
e Zlepsit privod maziva

Nadmérné velky zavit

e Zkontrolovat spravnou toleranci zavitniku vici pozadavku
e Snizit rotacni rychlost
e Pouzit pevné/synchronizované zavitovani a zkontrolovat program stroje

Vysoké zatiZeni stroje

o Zvétsit primér pred-zavitovaciho vrtani
e Snizit rotaéni rychlost
e Zlepsit privod maziva

Rychlé opotiebeni nastroje

e Snizit rotaéni rychlost
e Zlepsit privod maziva
o Potvrdit, Ze material je vhodny pro tvarovani zavitl
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VELIKOST VRTAKU PRO REZNE ZAVITNIKY

I1SO Metricky hruby zavit DIN 13 1SO Metricky jemny zavit DIN 13 1SO Metricky jemny zavit DIN 13
. Maximalni  velikost . Maximalni  velikost . Maximalni veljkost
o o UM a0 e MR e o e em e
(mm) D1 (mm) (mm) D1 (mm) (mm) D1 (mm)
M1 0.25 0.785 0.75 M 2 0.25 1.774 1.75 M 25 1.5 23.676 285
M 1.1 0.25 0.885 0.85 M23 0.25 2.085 2.05 M 25 2 23.210 23
M 1.2 0.25 0.985 0.95 M 25 0.35 2.221 2.15 M 26 1.5 24.676 24.5
M 1.4 0.3 1.142 1.1 M3 0.35 2.721 2.65 M 27 1 26.153 26
M 1.6 0.35 1.321 1.25 M 3.5 0.35 3.221 3.15 M 27 1.5 25.676 25.5
M 1.7 0.35 1.421 1.35 M 4 0.5 3.599 3.5 M 27 2 25.210 25
M 1.8 0.35 1.521 1.45 M 4.5 0.5 4.099 4 M 28 1 27.153 27
M 2 0.4 1.679 1.6 M5 0.5 4.599 4.5 M 28 1.5 26.676 26.5
M 2.2 0.45 1.838 1.75 M 5.5 0.5 5.099 5 M 28 2 26.210 26
M 2.3 0.4 1.938 1.9 Mé 0.75 5.378 5.2 M 30 1 29.153 29
M 2.5 0.45 2.138 2.05 M7 0.75 6.378 6.2 M 30 1.5 28.676 28.5
M 2.6 0.45 2.238 2.1 M8 0.75 7.378 7.2 M 30 2 28.210 28
M3 0.5 2.599 2.5 M8 1 7.153 7 M 30 3 27.252 27
M 3.5 0.6 3.010 2.9 M9 0.75 8.378 8.2 M 32 1.5 30.676 30.5
M 4 0.7 3.422 3.3 M9 1 8.153 8 M 32 2 30.210 30
M 4.5 0.75 3.878 3.7 M 10 0.75 9.378 9.2 M 33 1.5 31.676 31.5
M5 0.8 4.334 4.2 M 10 1 9.153 9 M 33 2 31.210 31
M6 1 5.153 5 M 10 1.25 8.912 8.8 M 33 3 30.252 30
M7 1 6.153 6 M 11 0.75 10.378 10.2 M 35 1.5 33.676 33.5
M8 1.25 6.912 6.8 M 11 1 10.153 10 M 36 1.5 34.676 34.5
M9 1.25 7.912 7.8 M 12 0.75 11.378 11.2 M 36 2 34.210 34
M 10 1.5 8.676 8.5 M 12 1 11.153 " M 36 3 33.252 33
M 11 1.5 9.676 9.5 M 12 1.25 10.912 10.8 M 38 1.5 36.676 36.5
M 12 1.75 10.441 10.2 M 12 1.5 10.676 10.5 M 39 1.5 37.676 37.5
M 14 2 12.210 12 M 14 1 13.153 13 M 39 2 37.210 37
M 16 2 14.210 14 M 14 1.25 12.912 12.8 M 39 3 36.252 36
M 18 2.5 15.744 159 M 14 1.5 12.676 12.5 M 40 1.5 38.676 38.5
M 20 2.5 17.744 17.5 M 15 1 14.153 14 M 40 2 38.210 38
M 22 2.5 19.744 19.5 M 15 1.5 13.676 139 M 40 8 37.252 37
M 24 3 21.252 21 M 16 1 15.153 15 M 42 1.5 40.676 40.5
M 27 3 24.252 24 M 16 1.5 14.676 14.5 M 42 2 40.210 40
M 30 3.5 26.771 26.5 M 17 1 16.153 16 M 42 3 39.252 39
M 33 3.5 29.771 29.5 M 17 1.5 15.676 15, M 45 1.5 43.676 43.5
M 36 4 32.270 32 M 18 1 17.153 17 M 45 2 43.210 43
M 39 4 35.270 35 M 18 1.5 16.676 16.5 M 45 3 42.252 42
M 42 4.5 37.799 37.5 M 18 2 16.210 16 M 48 1.5 46.676 46.5
M 45 4.5 40.799 40.5 M 20 1 19.153 19 M 48 2 46.210 46
M 48 5 43.297 43 M 20 1.5 18.676 18.5 M 48 3 45.252 45
M 52 5 47.297 47 M 20 2 18.210 18 M 50 1.5 48.676 48.5
M 56 5.5 50.796 50.5 M 22 1 21.153 21 M 50 2 48.210 48
M 60 5.5 54.796 54.5 M 22 1.5 20.676 20.5 M 50 8 47.252 47
M 64 6 58.305 58 M 22 2 20.210 20 M 52 1.5 50.676 50.5
M 68 6 62.305 62 M 24 1 23.153 23 M 52 2 50.210 50
M 24 1.5 22.676 22.5 M 52 3 49.252 49
M 24 2 22.210 22

M 25 1 24.153 24
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P P P
WW/ WW/ v
o
ol o ol o ol g

Unifikovany hruby zavit

Unifikovany jemny zavit

Whitworth{v trubkovy zavit

UNC ASME - B1.1 UNF ASME - B1.1 EN - 1S0 228
Rozte¢ p%ﬁi?&?ﬂiu Velikost Rozte¢ p%ﬁ";‘ég‘diu Velikost Rozte¢ p?fﬁﬁ"é'f'rléﬂu Velikost
D (TPI) (tol. 6H) vrtaku D (TPI) [toi. H) vrtaku D (TPI) [toi. 5H) vrtaku
(mm) D1 (mm) (mm) D1 (mm) (mm) D1 (mm)

Nr.1 b4 1.582 1.55 Nr.O 80 1.306 1.25 G1/8" 28 8.848 8.8
Nr.2 56 1.872 1.85 Nr. 1 72 1.613 1.55 1/4" 19 11.890 1.8
Nr.3 48 2.146 2.1 Nr.2 64 1.913 1.85 3/8" 19 15.395 15.25
Nr.4 40 2.385 2.35 Nr.3 56 2.197 2.15 1/2" 14 19.172 19
Nr.5 40 2.697 2.65 Nr.4 48 2.459 2.4 5/8" 14 21.128 21
Nr.6 32 2.896 2.85 Nr.5 44 2.741 2.7 3/4" 14 24.658 245
Nr.8 32 3.528 3.5 Nr.6 40 3.012 2.95 7/8" 14 28.418 28.25
Nr.10 24 3.950 3.9 Nr.8 36 3.597 3.5 1" 1 30.931 30.75
Nr. 12 24 4.590 4.5 Nr.10 32 4.168 4.1 11/8" 11 35.579 35.5
1/4" 20 5.250 5.1 Nr.12 28 4.717 4.6 114" 1 39.592 39.5
5/16 18 6.680 6.6 1/4" 28 5.563 5.5 13/8" 11 42.005 41.9
3/8" 16 8.082 8 5/16 24 6.995 6.9 112" 1 45.485 45.25
7/16 14 9.441 9.4 3/8" 24 8.565 8.5 13/4" 11 51.428 51
1/2" 13 10.881 10.8 7/16 20 9.947 9.9 2" 1 57.296 57
9/16" 12 12.301 12.2 1/2" 20 11.524 11.5 21/4" 11 63.392 63.3
5/8" 1" 13.693 13.5 9/16" 18 12.969 12.9 23/8" 11 67.080 67
3/4" 10 16.624 16.5 5/8" 18 14.554 14.5 21/2" 1 72.866 72.8
7/8" 9 19.520 19.5 3/4" 16 17.546 17.5 23/4" 11 79.216 79.1

1" 8 22.344 22.25 7/8" 14 20.493 20.4 3" 1 85.566 85.5
11/8" 7 25.082 25 1" 12 23.363 23.25 31/4" 11 91.662 91.5
11/4" 7 28.258 28 11/8" 12 26.538 26.5 31/2° 11 98.012 98
13/8" 6 30.851 30.75 114" 12 29.713 29.5 33/4" 11 104.362 104
11/2" 6 34.026 34 13/8" 12 32.888 32.75 4" 1 110.712 110.5
13/4" 5 39.560 39.5 1120 12 36.063 36

2" 45 45.367 45
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VELIKOST VRTAKU PRO ZAVITNIKY K TVARENI| ZA STUDENA

P P P
al a al a a

Trubkovy zavit Whitworth (gas zavit)

I1SO Metricky hruby zavit DIN 13 1SO Metricky jemny zavit DIN 13 EN - IS0 228
. Velikost . Velikost . Velikost
D l}:rt:'c vrtaku D l}‘::'c vrtékz D R[(.)rthIe)c ;té;z
(mm) (mm) (mm)
M 2 0.4 1.85+0.03 M3 0.35 2.85+0.03 G 1/8" 28 9.25+0.05
M 25 0.45 2.30 £0.03 M 4 0.5 3.80 +0.03 G 1/4" 19 12.50 + 0.05
M3 0.5 2.80+0.03 M5 0.5 4.80 + 0.03 G 3/8" 19 16.00 + 0.05
M3.5 0.6 3.25+0.03 M6 0.75 5.65+0.03 G1/2" 14 20.00 + 0.05
M4 0.7 3.70 + 0.03 M8 1 7.55 + 0.05 G 3/4" 14 25.50 + 0.05
M5 0.8 4.65 +0.03 M 10 1 9.55+0.05 G1" 11 32.00+0.05
Mé 1 5.55+0.05 M 10 1.25 9.40 £ 0.05
M8 1.25 7.40 £ 0.05 M 12 1 11.55+0.05
M 10 1.5 9.30 £ 0.05 M 12 1.25 11.40 £ 0.05
M 12 1.75 11.20 + 0.05 M 12 1.5 11.30 + 0.05
M 14 2 13.10 + 0.05 M 14 1.25 13.40 + 0.05
M 16 2 15.10 £ 0.05 M 14 1.5 13.30 + 0.05
M 18 2.5 16.90 + 0.05 M 16 1.5 15.30 + 0.05
M 20 2.5 18.90 + 0.05 M 18 1.5 17.30 + 0.05
M 24 3 22.70 + 0.05 M 20 1.5 19.30 £ 0.05
M 27 3 25.70 + 0.05
M 30 35 28.45 + 0.05
P P
UNC A A4V KA AA.
Unifikovany hruby zavit UNC ASME - B1.1 Unifikovany jemny zavit UNF ASME - B1.1
Roztec Velil'(ost Roztec Velil'(ost
D (TP1) ey D (TP1) e
Nr. 8 32 3.80 +0.03 Nr. 8 32 3.80 +0.03
Nr. 10 24 4.35+0.03 Nr. 10 24 4.35+0.03
Nr. 12 24 5.00 £ 0.03 Nr. 12 24 5.00 £ 0.03
1/4" 20 5.80+0.03 1/4" 20 5.80+0.03
5/16" 18 7.30 £ 0.05 5/16" 18 7.30 £ 0.05
3/8" 16 8.80 + 0.05 3/8" 16 8.80 + 0.05
7/16" 14 10.30 + 0.05 7/16" 14 10.30 + 0.05
1/2" 13 11.80 + 0.05 1/2" 13 11.80 + 0.05
5/8" 11 14.85 + 0.05 5/8" 11 14.85 + 0.05
3/4" 10 17.90 + 0.05 3/4" 10 17.90 + 0.05

Ostatni velikosti vrtaku = teoreticky primér hrbetu + roztec/5

K dosazeni specifikované tolerance zavitu zajistéte, aby byl striktné dodrzovan prdmér pred-zavitovaciho vrtani
a jeho tolerance. Je to velmi ddlezité pro radné tvarovani zavitl a k zachovani Zivotnosti nastroje.

Pri tvareni za studena je vysledné tvareni vnitrnich zavitd ovlivnéno nejenom prdmérem otvoru, ale také
vlastnostmi materialu obrobku. Tudiz, tolerance prdméru stfedu je typicky 7H, v porovnani s 6H pro tvareci

zavitniky.

Ohledné dalsich detaild, viz standard DIN 13-50. 73
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NASTROJE PRED-ZAVITOVACIHO VRTANI

Tento oddil upozoriuje na klicové vrtaci nastroje doporucené pro pred-zavitovaci procesy. Kazdé reseni je
optimalizovano pro praci v kombinaci se zavitniky v tomto katalogu, se zajisténim pripravy presného otvoru a
stabilniho vykonu pfi zavitovani. Ohledné technickych detaild a aplikacnich smérnic projdéte stranky specialnich
produktl. Pro nejlepsi vysledky a typické pouZivani, standardni procesy pred-zavitovaciho vrtani jsou typicky
provadény s kratkymi nastroji (typicky L/D < 5), s poskytovanim maximalni stability a presnosti.

MPS1

Rozsah primérd: DC 3 - 20 mm, rozsah hloubek: L/D 2 - 40

3<DC<6 6<DC<10 10<DC<18 18<DC<20

DC Tolerance (DIN /PC) +0.010 +0.010 +0.005 +0.005

DCON Tolerance 0 0 0 0
mm -0.008 -0.009 -0.0M1 -0.013

mm -0.002 -0.005 -0.013 -0.016
DC Tolerance (L_C) 0 0 0 0
mm -0.012 -0.015 -0.018 -0.021

*++== DP1021
Nova technologie povlakovani
ALTiCrN PVD zajistuje dlouhou
Zivotnost nastroje zvlasté pri
vysokych rychlostech vrtani a
posuvu.

«eee. PRESNOST

Dvojita fazetka napomaha
vytvoreni vysoce kvalitniho
povrchu otvoru.

LxDC 10 - 40
LxDC 2 (PC)

e ZvySeni objemu rezné kapaliny
¢ Optimalizované proudéni u fazetky
¢ Rychlejsi odvod tFisky

Zamezuje vydrolovani u rohovych dilt a
chréni Feznou hranu.

vysoce presné vrtani. Vede vrtak béhem vrtani
a pomahéa dosahnout lepsi kvality povrchu otvord.

SRAZENi U ROHOVYCH DiL0 .-+**""

DVOJITA FAZETKA «:=**"
Jednotny design vodicich pripravk( zajistuje stabilnia

PEVNY BRIT
Pro vykonné vrtani

OPTIMALIZOVANA GEOMETRIE
Pro vrtani extra hlubokych dér a
optimalni kvalitu diry
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M-TAPS

NASTROJE PRED-ZAVITOVACIHO VRTANI

MINI DVAS

[ BN v N SN
0.006 0
0,004 0.008 @ @

ZDOKONALENY CHLADICi KANALEK

NOVE ZTENCENi XR HROTU

TVRDA A OSTRA UPRAVA REZNE HRANY

MATERIAL S NOVYM POVLAKEM DP1120

JEDINECNY TUHY TVAR

DVAS

Ztencenim hrotu vytvoreny prostor tvaru R napoméaha formovani
kompaktnich trisek a podporuje tok.

1) O O T 1 5 [

TRISTAR: PRESNE

Konvencné vrtané otvory se mohou znacné vychylovat a mivaji nepresné
umisténi.

Vstup otvoru Vstup otvoru

Vystup otvoru

Vystup otvoru

B A ; Pouzivani vrtak( DVAS umoZiuje rovnéjsi otvory a dokonalejsi
DVAS Konvenéni rozmérovou presnost.
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NASTROJE PRED-ZAVITOVACIHO VRTANI

DXAS
Rozsah primérd: DC 18 - 30 mm, rozsah hloubek: L/D 1.5 -8 - -

DC <18 18<DC <30 30<DC
0.019 0.023 0.027
0.001 0.002 0.002

DCONMS =25 DCONMS =32

0 0
-0.013 -0.016

o 2

..« ZTENCENIi XR HROTU

Plynulym utvarenim trisek se dosahne vynikajiciho déleni a nizkého
rezného odporu.

Design pro nizky Fezny odpor dosahuje vysoce efektivniho obrabéni
a snizuje spotrebu elektfiny béhem obrabéni.

.
e000000000000000 00

«++ STABILNI A INTUITIVNi SYSTEM SE DVEMA SROUBY

Upevnéni dvéma Srouby omezuje deformaci drzaku a umoznuje
vysoce stabilni upnuti, takze je méné pravdépodobné uvolnéni

a a hlava je bezpecné pripevnéna, dokonce i ve vice namahaném
prostredi.

0000000000000 ccccce

ceeccecccscceccecsssccscccccssscsscsssssscsscess PERFEKTNIi CENTROVANI

"Perfektni centrovani” minimalizuje chybné umisténi stfedovych
os hlavy a drzaku, ke kterému dochazi pfi upevinovani, dosahuje
presnosti otvoru srovnatelné s monolitnimi vrtaky.

DP6020 S VYNIKAJiCi TEPELNOU ODOLNOSTi A TVRDOSTI

Pridanim krfemiku se znacné zvysila tvrdost a teplota, pri které zacina dochazet k oxidaci. Tato vicevrstva struktura
také zlepSuje odolnost proti opotiebeni a vzniku trhlin béhem vrtani a vykazovala vynikajici odolnost proti
opotrebeni dokonce béhem vrtani s vysokou rychlosti posuvu.

DXAS Konvenéni Konvenéni
Y. Monolitni
Typ s vyménitelnou hlavou vrtaky
Cylindricita 0.05 0.22 0.06
(mm)

AL-Cr-Si-Ti-N
Vicevrstvy povlak

DXAS

*Podle obrazku
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TOLERANCE ZAVITNIKU

ROZSAH TOLERANCE REZNYCH ZAVITNiKU

Vnitrni zavit Vnitini zavit
trida tolerance H trida tolerance G

H G

8G
8H
7G
7H
6G
6H 56
5H 4G
4H
J 2
s| B
ROZSAH TOLERANCE TVARECICH ZAVITNiKU
VnitFni zavit Vnitrni zavit
trida tolerance H trida tolerance G
H G
8G
8H
7G
7H
6G
6H A
5H 46
4H

E 2
s “

Standard licovani zavitu odpovida tridé tolerance 1SO 2/6H. Pro vyssi presnost aplikaci, kde je pozadovana
minimalni nebo Zadna vile u boku zavitu, je doporudovana trida tolerance 1SO 1/4H. Naopak, IS0 3/6G je aplikovana

pro volnéjsi licovani s vétsi vali, typicky pozadovanou pro dily podléhajici ndslednym procestm povlakovani.

Mezi tfidami tolerance 6H a 6G, a také mezi 6G a 76, zavitniky jsou obvykle vyrabény se strednimi tolerancemi jako
6HX a 6GX. Ty jsou zejména vhodné pro obrabéni abrazivnich materiall
(napf. litina nebo AL-Si slitiny), kde kompenzace zvySeného opotrebeni pomaha prodlouzit Zivotnost nastroje.

Takové tridy tolerance jsou také relevantni pro tvareci zavitniky, které vytvareji zavity prostrednictvim plastické
deformace spi$e nez Fezanim. Kvali zpétnému pruzeni materialu, dosazeni 6H vnitfniho zavitu typicky vyZaduje

pouziti 6HX zavitniku.

Popsany systém tolerance je definovan v Evropském standardu EN 22857,

77



M-TAPS

M-ZAVITNIKY - TABULKA TOLERANCE

Limity u priméru roztece (pm)*

Nominalni pramér (mm)

Rozte¢ (mm) Trida
> < 4H (1S01) 6H (1S02) 6G (1S03) 7G
+15 = — —
0.2
+5 — — —
+17 = — _
0.99 1.4 0.25
+6 - - -
+18 +30 — —
0.3
+b +18 — —
+16 = — _
0.2
+5 — — —
+18 = — _
0.25
+6 - - -
+20 +34 — _
1.4 2.8 0.35
+7 +20 - —
+21 +36 — _
0.4
+7 +21 — —
+23 +38 — _
0.45
+8 +23 — —
+21 +36 - -
0.35
+7 +21 - —
05 +24 +40 +56 +70
’ +8 +24 +40 +55
0 +27 +45 +63 +81
’ +9 +27 +45 +63
2.8 5.6
0.7 +29 +48 +67 +86
' +10 +29 +48 +67
+29 +48 +67 +86
0.75
+10 +29 +48 +67
08 +30 +50 +70 +90
’ +10 +30 +50 +70
+32 +53 +74 —
0.75
+11 +32 +53 _
1 +35 +59 +83 +107
+12 +35 +59 +83
5.6 11.2
+38 +63 +88 +113
1.25
+13 +38 +63 +88
15 +42 +70 +98 +126
’ +14 +42 +70 +98
: +38 +63 +88 +113
+13 +38 +63 +88
+42 +70 +98 +126
1.25
+14 +42 +70 +98
15 +45 +75 +105 +135
' +15 +45 +75 +105
1.2 22.4
+48 +80 +112 +144
1.75
+16 +48 +80 +112
) +51 +85 +119 +153
+17 +51 +85 +119
25 +54 +90 +126 +162
’ +18 +54 +90 +126

1/2

* Podle EN 22857
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Limity u priméru roztece (pm)*

M-ZAVITNIKY - TABULKA TOLERANCE

Nominalni pramér (mm)

Rozte¢ (mm) Trida

> < 4H (1S01) 6H (1S02) 646G (1S03) 76
+40 +66 +92 +118

! 3 +40 +66 492
+48 +80 +112 +144

1 +16 +48 +80 +112

+54 +90 +126 +162

2 +18 +54 +90 +126

94 i ) +64 +106 +148 +190
+21 +64 +106 +148

+67 +112 +157 +202

35 +22 +67 +112 +157

+71 +118 +165 +212

4 +24 +71 +118 +165

+75 +125 +175 +225

43 +25 +75 +125 +125

+51 +85 +119 +153

-2 +17 +57 +85 +119

+57 +95 +133 +171

2 +19 +57 +95 +133

+67 +112 +157 +202
3 +22 +67 +112 +157

i % A +75 +125 +175 +225
+25 +75 +125 +175

+80 +133 +186 +239

° +27 +80 +133 +186

+84 +140 +196 +252

> +28 +84 +140 +196

+90 +150 +210 +270

6 +30 +90 +150 +210

2/2

* Podle EN 22857
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SYMBOLY

GEOMETRIE ZAVITNiKU TYP TRiSKY
PFimé brity Kratké trisky
PFimé bFity a spiralovy hrot Stredni tFisky
15 stupiili hel stoupani StFedné dlouhé tFisky

45 stupid Ghel stoupani

Plasticka deformace bez utvareni tfisky

Tvarovaci zavitnik bez drazek pro olej

TOLERANCE ZAVITNiKU

Tvarovaci zavitnik s drazkami pro olej

Tolerance 6HX

Priichozi vnitFni pFivod Fezné kapaliny

Tolerance 6GX

Kanalek pro vnitrni privod Fezné kapaliny s radialnimi
vystupy

Tolerance 2BX

TYP OTVORU A HLOUBKA

Tolerance IS0 5969X

Pruchozi otvor, az do ...

MATERIAL

Slepy otvor, az do ...

Praskovy metalurgie - vysokorychlostni ocel

Slepy/prichozi otvor, aZ do ... POVLAKY
SMER REZU g@ TP1 (jednovrstvy)
Rez smérem doprava g@ TP2 (vicevrstvy)
TVAR SRAZENI

Tvar srazeni B (4 - 5 zavitd)

Tvar srazeni C (2 - 3 zavity)

Tvar srazeni R (1.5 - 2 zavity)
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GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com
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